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บทคดัยอ่ 

  การวจิยัน้ีมีวตัถุประสงค ์เพื่อคดัเลือกวธีิการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการพยากรณ์จ านวนการ
ตั้งโรงงานใหม่ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs ดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์อนุกรม
เวลา (Time Series Analysis) ทั้ง 5 แบบ ผูว้ิจยัไดท้  าการวิเคราะห์ขอ้มูลพบวา่รูปแบบของขอ้มูลมีรูปแบบ
ของฤดูกาลหรือ Seasonal ซ่ึงจากทฤษฎีการพยากรณ์ เทคนิคท่ีเหมาะสมคือ เทคนิค Decomposition, Winters 
และ Regression และท าการพยากรณ์หาค่า Error เพื่อเปรียบเทียบ โดยผลการศึกษาพบวา่ วิธี Decomposition 
มีค่า MAPE และ MAD ต ่าท่ีสุด คือ 8.572 และ 8.641 และขอ้มูลกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs มีค่า MAPE และ 
MAD ต ่าท่ีสุด คือ 7.23 และ 25.77 เช่นเดียวกนั เม่ือน าจ านวนโรงงานท่ีเกิดข้ึนจริงในปี พ.ศ. 2561 ของกลุ่ม
อุตสาหกรรม S-Curve รวมเท่ากบั 1,167 โรงงานมาเปรียบเทียบกบัขอ้มูลท่ีไดจ้ากการพยากรณ์คือ 1,179 
โรงงาน ซ่ึงมีความคลาดเคล่ือนเท่ากบั 12 โรงงาน หรือเท่ากบั 1.03 % ของจ านวนการตั้งโรงงานจริง และ
จ านวนโรงงานท่ีเกิดข้ึนจริงของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs รวมเท่ากบั 4,249 โรงงานมาเปรียบเทียบกบั
ขอ้มูลท่ีไดจ้ากการพยากรณ์คือ 3,761 โรงงาน ซ่ึงมีความคลาดเคล่ือนเท่ากบั 488 โรงงาน หรือเท่ากบั 12.9 
% ของจ านวนการตั้งโรงงานจริง นอกจากน้ีผลการศึกษาพบว่าการตัดสินใจตั้งโรงงานของกลุ่ม
อุตสาหกรรม SMEs ในรัศมี 100 กิโลเมตรจากกรุงเทพมหานครของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมและ
ผูเ้ช่ียวชาญ โดยใชก้ารวเิคราะห์เชิงปริมาณดว้ยการจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั (Location Factor Rating) 
ไดค้ะแนนดงัน้ี นิคมฯ บางปะอิน  57.74 คะแนน นิคมฯ บางปู 58.97 คะแนน นิคมฯ นวนคร 60.37 คะแนน 
 และนิคมฯ ไฮเทค 41.44 คะแนน  
 

ค  าส าคญั : เทคนิคการวเิคราะห์อนุกรมเวลา, การจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั 
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ABSTRACT 
 

  The purpose of this research to select the most suitable forecasting method for 
forecasting the number of new factory setting in S-curve industry and SMEs by using 5 time 
series analysis techniques. From the data there is the form of Seasonal which is from the 
forecasting theory. The appropriate techniques are the Decomposition, Winters and Regression 
techniques and forecast the error to compare. The results showed that the Decomposition Method 
had the lowest MAPE and MAD values of 8.572 and 8.641 and the data of SMEs with the lowest 
MAPE and MAD values were 7.23 and 25.77 as well. 2018 of the S-Curve industry group, 
totaling 1,167 factories compared with the forecasted data, there are 1,179 factories with a 
discrepancy of 12 plants or 1.03% of the number of factories. And the actual number of factories 
in the SMEs industry totaled 4,249 factories. Compare this with the forecast data, which is 3,761 
factories with a discrepancy of 488 factories or 12.9% of the number of actual factories. In 
addition, the study found that the decision to establish factories of SMEs in a 100 kilometer radius 
from Bangkok of industrial entrepreneurs and experts. By using quantitative analysis with the 
Location Factor Rating to get the scores as follows: Bang Pa-in Industrial Estate 57.74 points, 
Bang-Pu Industrial Estate 58.97 points, Nava Nakorn Industrial Estate 60.37 points 
And Hitech Industrial Estate, 41.44 points 
 
Keywords : Time series analysis techniques, Location Factor Rating 
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บทที ่1 
บทน ำ 

 
1.1  ควำมส ำคัญและทีม่ำของปัญหำ 
 หน่วยงานกรณีศึกษาเป็นหน่วยงานราชการท่ีมีหนา้ท่ีบริหารจดัการ การก ากบัดูแลการ
ประกอบการอุตสาหกรรมในประเทศไทย รวมทั้งควบคุมการขออนุญาตการตั้งโรงงานใหม่ รวมถึง
วตัถุอนัตราย ด้านการผลิต ส่ิงแวดล้อม ความปลอดภยั ตามกรอบของกฎหมายและข้อตกลง
ระหวา่งประเทศ 
 อยา่งไรก็ตามปัจจุบนัภาคราชการมีขอ้จ ากดัในเร่ืองของบุคลากรไม่เพียงพอกบัปริมาณ
งานท่ีตอ้งใชก้ ากบัดูแลโรงงานอุตสาหกรรม เน่ืองจากกิจกรรมต่างๆ ของโรงงานอุตสาหกรรมอาจ
ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมหรือประชาชน อีกทั้งในการตรวจสอบพิจารณาค าขอและเอกสารท่ี
เก่ียวขอ้งหรือขอ้เท็จจริงอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการขออนุญาตต่างๆ จึงมีความจ าเป็นตอ้งมีบุคลากรท่ี
เพียงพอต่อปริมาณงานท่ีเหมาะสม 
 โดยในปี 2558 ท่ีผ่านมากระทรวงอุตสาหกรรมไดเ้สนอ 10 อุตสาหกรรมเป้าหมาย
กลไกขบัเคล่ือนเศรษฐกิจเพื่ออนาคต หรือ S-Curve ต่อคณะรัฐมนตรีเพื่อผลกัดนัการเจริญเติบโต
ทางเศรษฐกิจ 2 รูปแบบ ด้วยกันคือ 1.การต่อยอด 5 อุตสาหกรรมเดิมท่ีมีศกัยภาพ ได้แก่ 
อุตสาหกรรมยานยนต์สมยัใหม่ อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์อจัฉริยะ อุตสาหกรรมการท่องเท่ียว
กลุ่มรายได้ดีและการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ อุตสาหกรรมการเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ และ
อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร 2.การพฒันา 5 อุตสาหกรรมอนาคต ไดแ้ก่ อุตสาหกรรมหุ่นยนต ์
อุตสาหกรรมการบินโลจิสติกส์ อุตสาหกรรมเช้ือเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ อุตสาหกรรมดิจิตอล 
และอุตสาหกรรมการแพทยค์รบวงจร  ซ่ึงการพฒันาดงักล่าวกรมโรงงานอุตสาหกรรมมีบทบาทใน
การช่วยส่งเสริมการจดัตั้งโรงงานตลอดจนการอ านวยความสะดวกรวมถึงใหค้  าปรึกษาในการจดัตั้ง
และขยายโรงงานดงักล่าวใหเ้ป็นไปอยา่งราบร่ืนและมีประสิทธิภาพ  
 อีกดา้นหน่ึงในกลุ่มอุตสาหกรรมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอ่ม หรือ SMEs เป็น
วิสาหกิจท่ีมีความเหมาะสม มีความคล่องตวัในการปรับ สภาพให้เขา้กบัสถานการณ์ทัว่ไปของ
ประเทศอีกทั้งยงัเป็นวสิาหกิจท่ีใชเ้งินทุนในจ านวนท่ีต ่ากวา่วิสาหกิจขนาดใหญ่ และยงัช่วยรองรับ
แรงงานจากภาคเกษตรกรรมเม่ือหมดฤดูกาลเพาะปลูก รวมถึงเป็นแหล่งท่ีสามารถรองรับแรงงานท่ี
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เขา้มาใหม่เป็นการป้องกนัการอพยพของแรงงานเขา้มาหางานท าในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล ซ่ึง
ช่วยกระจายการกระจุกตวัของโรงงานกิจการวิสาหกิจในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑลไปสู่ภูมิภาค 
ก่อใหเ้กิดการพฒันาความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจทั้งในส่วนภูมิภาคและของประเทศอยา่งย ัง่ยนื 
 ดว้ยเหตุท่ีกล่าวในเบ้ืองตน้ สารนิพนธ์ฉบบัน้ีจึงท าการศึกษาลกัษณะการเปล่ียนแปลง
ของขอ้มูลจ านวนโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และอุตสาหกรรม SMEs ท่ีจะเกิดข้ึนใหม่
โดยวธีิอนุกรมเวลา (Time Series Analysis) ท่ีเหมาะสมจึงมีความส าคญัอยา่งยิง่ เพื่อจะใชเ้ป็นขอ้มูล
ในวางแผนอตัราก าลงัของเจา้หนา้ท่ี และการจดัสรรทรัพยากรต่างๆ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการ
ใหบ้ริการผูป้ระกอบกิจการใหมี้ความสะดวกและรวดเร็วมากยิง่ข้ึน  
 รวมทั้งศึกษาการตดัสินใจเลือกท่ีตั้งโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใช้วิธี 

การวิเคราะห์เชิงปริมาณดว้ยการจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั (Factor Rating) มาประยุกตใ์ชใ้น
การเลือกท าเลท่ีตั้งโรงงานท่ีเหมาะสมส าหรับกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs ซ่ึงการก าหนดเกณฑ์การ
ตดัสินใจจะพิจารณาถึงความครบถว้น การใชง้านได ้การแยกย่อยได ้ความไม่ซ ้ าซ้อน และจ านวน
ของเกณฑท่ี์เหมาะสม 
 
1.2  วตัถุประสงค์ของกำรวจัิย  
 1.  เพื่อคดัเลือกวิธีการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการพยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ใน
กลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยเปรียบเทียบประสิทธิภาพแบบจ าลอง
ในการพยากรณ์การตั้งโรงงานใหม่ดว้ยเทคนิคการวิเคราะห์อนุกรมเวลา (Time Series Analysis) 5 
แบบ 
 2.  ศึกษาการตดัสินใจเลือกท่ีตั้งโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใชว้ิธีการวิเคราะห์
เชิงปริมาณดว้ยการจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั (Factor Rating) 
 
1.3  ขอบเขตของกำรวจัิย  
 1.  ศึกษาวิธีการพยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ในกกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่ม
อุตสาหกรรม SMEs เพื่อสร้างแบบจ าลองดว้ยเทคนิคการวเิคราะห์อนุกรมเวลา 5 แบบ ไดแ้ก่  

  แบบจ าลองค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA)  
  แบบจ าลองปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียล (SES)  
  แบบจ าลองปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES)  
  แบบจ าลองปรับเรียบวนิเทอร์มีฤดูกาลเชิงบวกและเชิงคูณ (Winter’s method)  
  แบบจ าลองวธีิแยกส่วนประกอบ (Decomposition Method)  
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 และค านวณค่าความคลาดเคล่ือน MAPE (Mean Absolute Percentage Error) และ 
MAD (Mean absolute deviation) 
 2.  ใชข้อ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่รายเดือนของอุตสาหกรรม S-curve และอุตสาหกรรม 
SMEs ในการศึกษาตั้งแต่เดือน มกราคม 2557 – ธนัวาคม 2560 ทั้งส้ิน 4 ปี เพื่อหาวิธีการพยากรณ์ท่ี
เหมาะสมท่ีสุด 
 3.  เปรียบเทียบผลการพยากรณ์ขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ในเดือน มกราคม – มิถุนายน 
2561 เปรียบเทียบกบัขอ้มูลการตั้งโรงงานใหม่ท่ีเกิดข้ึนจริง ในปี พ.ศ. 2561 และวดัค่าประสิทธิภาพ
ของแบบจ าลองในการพยากรณ์ โดยการประเมินค่าความคลาดเคล่ือน Forecast error จากชุดขอ้มูล  
 4.  ศึกษาวิเคราะห์เชิงปริมาณดว้ยการจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั (Factor Rating)เพื่อการ
ตดัสินใจเลือกท่ีตั้งโรงงานของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs เท่านั้น 
 
1.4  ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ  

 1.  สามารถน าวิธีการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดมาพยากรณ์เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูลในการวางแผน

จดัสรรอตัราก าลงัของเจา้หนา้ท่ีท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งในการก ากบัดูแลกิจการโรงงาน 

 2.  ไดน้ าผลการวิจยัเป็นขอ้มูลประกอบให้หน่วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งน าใช้ประโยชน์ในดา้น

ต่างๆ 

 3.  เพิ่มประสิทธิภาพในการใหบ้ริการแก่ผูป้ระกอบกิจการโรงงาน 

 

1.5  นิยำมศัพท์เฉพำะ 
 1.  อุตสาหกรรม S-Curve หมายถึง อุตสาหกรรมท่ีผลกัดนัการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของ
ประเทศ โดยแบ่งเป็น 2 รูปแบบ ไดแ้ก่ รูปแบบท่ี 1 คือ First s-curve เป็นการลงทุนในกลุ่ม
อุตสาหกรรมท่ีมีอยูแ่ลว้ในประเทศเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการใชปั้จจยัผลิต โดยการลงทุนชนิดน้ีจะ
ส่งผลต่อการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจในระยะสั้นและระยะกลาง ไดแ้ก่ 1) อุตสาหกรรมยานยนต์
สมยัใหม่ (Next-Generation Automotive) 2) อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์อัจฉริยะ (Smart 
Electronics) 3) อุตสาหกรรมการท่องเท่ียวกลุ่มรายไดดี้และการท่องเท่ียวเชิงสุขภาพ (Affluent, 
Medical and Wellness Tourism)  4) การเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ (Agriculture and 
Biotechnolgy) 5) อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร (Food for the Future) รูปแบบท่ี 2 คือ New S-
curve เป็นรูปแบบของการลงทุนในอุตสาหกรรมใหม่เพื่อเปล่ียนรูปแบบสินคา้และเทคโนโลยี โดย
อุตสาหกรรมเหล่าน้ีจะเป็นกลไกท่ีส าคญัในการขบัเคล่ือนเศรษฐกิจ (New Growth Engines) ของ
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ประเทศ ได้แก่ 1) อุตสาหกรรมหุ่นยนต์ (Robotics) 2) อุตสาหกรรมการบินและโลจิสติกส์ 
(Aviation and Logistics) 3) อุตสาหกรรมเช้ือเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ (Biofuels and 
Biochemicals) 4) อุตสาหกรรมดิจิตอล (Digital) 5) อุตสาหกรรมการแพทยค์รบวงจร (Medical 
Hub) 
 2.  อุตสาหกรรม  SMEs มาจากค าวา่ Small and Medium Enterprise หมายถึง วิสาหกิจขนาด
กลางและขนาดย่อมนั่นเอง โดยค าว่า วิสาหกิจ หรือ Enterprise หมายถึง สถานประกอบการ 
(establishment) หรือ กลุ่มสถานประกอบการท่ีด าเนินการกรรมทางเศรษฐกิจตั้งแต่หน่ึงประเภทข้ึน
ไป ในสถานท่ีแห่งใดแห่งหน่ึง หรือหลายแห่ง โดยท่ีการจดัรูปองคก์ารและการท าบนัทึกหลกัฐาน
การปฏิบติังานซ่ึงก็คือ การท าบญัชีและงบดุลของธุรกิจไม่สามารถแยกรายละเอียดแต่ละสถาน
ประกอบการได้ ด้วยเหตุดงัน้ีวิสาหกิจจึงกวา้งกว่าสถานประกอบการเพราะอาจหมายถึงสถาน
ประกอบการหน่ึงแห่งหรือกลุ่มสถานประกอบการหลายๆ แห่งรวมกนัก็ได ้โดยครอบคลุมกิจการ 3 
กลุ่มใหญ่ๆ ไดแ้ก่ ภาคการผลิต ภาคการคา้ และภาคบริการ 
 3.  ขอ้มูลอนุกรมเวลา (Time Series data) คือ ชุดของขอ้มูลท่ีเก็บรวบรวมตามระยะเวลาเป็น
ช่วง ๆ อยา่งต่อเน่ืองกนั เช่น ขอ้มูลยอดขายสินคา้ท่ีเก็บรวบรวมต่อเน่ืองกนัไปเป็นระยะเวลาหลาย 
ๆ เดือน ขอ้มูลรายไดป้ระชาชาติปีต่าง ๆ ท่ีเก็บรวบรวมต่อเน่ืองกนัไปเป็นระยะเวลาหลาย ๆ ปี เป็น
ตน้ ขอ้มูลอนุกรมเวลาอาจอยู่ในลกัษณะท่ีเป็นขอ้มูลรายปี รายไตรมาส หรือรายเดือนก็ได้ ทั้งน้ี
ข้ึนอยูก่บัความเหมาะสมในการน าไปใชป้ระโยชน์ 
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บทที ่2 
ทฤษฎแีละงานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 
 การวจิยัเร่ืองการพยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และ 
กลุ่มอุตสาหกรรม SMEs ได้ศึกษาทฤษฎี เอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้องต่าง ๆ ท่ีเก่ียวข้องกับ
งานวจิยัในหวัขอ้ต่าง ๆ ดงัน้ี 
 2.1  ความหมายและความส าคญัของการพยากรณ์ 
 2.2  ทฤษฏีการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลา 
 2.3  องคป์ระกอบของการพยากรณ์ท่ีดี 
 2.4  การเลือกเทคนิคการพยากรณ์ 
 2.5  การพยากรณ์โดยใชรู้ปแบบอนุกรมเวลา 
 2.6  เทคนิคการพยากรณ์เชิงปริมาณโดยวธีิทางสถิติ 
 2.7  ความแม่นย  าและการควบคุมการพยากรณ์ 
 2.8  กระบวนการพยากรณ์ 
 2.9  การจดัอนัดบัปัจจยั (Factor Rating) 
 2.10  งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

2.1  ความหมายและความส าคัญของการพยากรณ์ 
 การพยากรณ์ คือ การคาดการณ์ถึงส่ิงใดส่ิงหน่ึงท่ีจะเกิดข้ึนในช่วงเวลาในอนาคต และ
น าค่าพยากรณ์ท่ีไดน้ั้นมาใชป้ระโยชน์ เพื่อการตดัสินใจใด ๆ โดยทัว่ไปแลว้พยากรณ์จะถูกจดัแบ่ง
ตามหน้าท่ีหลกั ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งเช่น ในด้านการผลิต (Operation) : อุปสงค์ท่ีประมาณการไวถู้ก
น ามาใช้เป็นขอ้มูลในการด าเนินการต่าง ๆ ในฝ่ายการผลิตคือการบริหารสินคา้คงคลงัและการ
จดัซ้ือ เพื่อมีวตัถุดิบพอเพียงในการผลิตและมีสินคา้ส าเร็จรูปพอเพียงต่อการขาย ภายใตต้น้ทุน
สินคา้คงคลงัในระดบัท่ีเหมาะสมการบริหารแรงงาน โดยการจดัก าลงัคนให้สอดคลอ้งกบัปริมาณ
งานการผลิตท่ีพยากรณ์ไวแ้ต่ละช่วงเวลาการก าหนดก าลงัการผลิต เพื่อจดัให้มีขนาดของโรงงานท่ี
เหมาะสม มีเคร่ืองจกัรอุปกรณ์หรือสถานีการผลิตท่ีเพียงพอต่อการผลิตในการปริมาณท่ีพยากรณ์ไว้
การวางแผนการผลิตรวมเพื่อจดัสรรแรงงานและก าลงัการผลิตให้สอดคลอ้งกบการจดัซ้ือวตัถุดิบ
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และช้ินส่วนท่ีตอ้งใชใ้นการผลิตแต่ละช่วงเวลาการเลือกท าเลท่ีตั้งส าหรับการผลิต คลงัเก็บสินคา้ 
หรือศูนยก์ระจายสินคา้ในแต่ละแหล่งลูกคา้หรือแหล่งการขายท่ีมีอุปสงค์มากพอการวางแผนผงั
กระบวนการการผลิตและการจดัตารางการผลิต เพื่อจดักระบวนการผลิตให้เหมาะสมกบปริมาณ
สินคา้ท่ีตอ้งผลิตและก าหนดเวลาการผลิตให้สอดคลอ้งกบัช่วงของอุปสงค ์(ณัฏฐพนัธ์ เขจรนนัท ์
และคณะ, 2545 : 249) 
 การพยากรณ์จึงเป็นส่ิงจ าเป็นส าหรับทุกองค์กรท่ีด าเนินงานภายใตค้วามไม่แน่นอน
โดยเฉพาะการตดัสินใจท่ีมีผลกระทบต่ออนาคตขององค์กร ซ่ึงการคาดเดาอย่างมีความรู้หรือใช้
ขอ้มูลประกอบยอ่มมีคุณค่ากวา่การคาดเดาอยา่งไม่มีความรู้ แต่ไม่ไดห้มายความวา่การใชดุ้ลยพินิจ
ของตวัเองในการพยากรณ์จะไม่ดี เพียงแต่การน าเทคนิคการพยากรณ์มาใชถื้อเป็นส่วนเสริมการใช้
ดุลยพินิจในการตดัสินใจ ซ่ึงหากพิจารณาใหดี้จะเห็นไดว้า่เกือบทุกองคก์รมีความจ าเป็นตอ้งใชก้าร
พยากรณ์ ไม่วา่จะเป็นองคก์รขนาดเล็กหรือองคก์รขนาดใหญ่ องคก์รเอกชนหรือองคก์รสาธารณะ
เพราะทุกองคก์รจะตอ้งวางแผนเพื่อรองรับสถานการณ์ในอนาคต ดงันั้นจึงกล่าวไดว้า่ การพยากรณ์
มีความจ าเป็นอย่างยิ่งต่อการวางแผน และการตดัสินใจเก่ียวกบัการด าเนินงานในทุกสาขาอาชีพ
(นิภา นิรุตติกุล, 2551) 

 
2.2  ทฤษฏีการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลา 
 การพยากรณ์ยอดขายในอนาคตโดยคาดวาจะมีลกัษณะเช่นเดียวกบัยอดขายในปัจจุบนั
หรืออนาคต ยอดขายหรืออุปสงค์ในความเป็นจริงได้รับอิทธิพลจากแนวโน้ม (Trend) ฤดูกาล 
(Seasonal) วฏัจกัร (Cycle) และเหตุการณ์ปรกติ (Irregular Variation) 
 องคป์ระกอบของอนุกรมเวลา 
 ในการวิเคราะห์อนุกรมเวลาผูว้ิเคราะห์จะแยกองค์ประกอบต่าง ๆ ท่ีประกอบกนัข้ึน
เป็นอนุกรมเวลาโดยจะมีการเปล่ียนแปลงไปตามอิทธิพลต่าง ๆ เช่น การเปล่ียนแปลงการผลิต 
เทคโนโลยีสภาวะอากาศ เป็นตน้ ในการหาคุณลกัษณะของอนุกรมเวลาเราสามารถใชแ้บบจ าลอง
ไดห้ลายแบบจ าลองท่ีใช้โดยนกัเศรษฐศาสตร์แบบหน่ึง คือ แบบจ าลองแบบคลาสสิก (classical 
model) เป็นการอธิบายถึงองคป์ระกอบของการแปรผนัของอนุกรมเวลา 4 ส่วน ดงัน้ี 
 2.2.1  ค่าแนวโนม้ (Secular trend) แทนดว้ย Tt เป็นการเปล่ียนแปลงขอ้มูลมีลกัษณะราบเรียบ 
แนวโน้มอาจมีลกัษณะเป็นเส้นตรงหรือเส้นโค้งในทางเพิ่มข้ึนหรือลดลง ค่าแนวโน้มของขอ้มูล
เป็นการเคล่ือนไหวในช่วงระยะเวลาท่ีค่อนขา้งนานพอสมควร ควรเป็นขอ้มูลรายปี และควรมี
ขอ้มูลอยา่งนอ้ย 15 ปี ซ่ึงจะแสดงทิศทางของอนุกรมเวลา 
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ภาพที ่2.1 กราฟค่าแนวโนม้  ท่ีมา : http://www.fpo.go.th/S-I/Source/ECO/ECO24.htm 

 

 จากกราฟ Y แทนขอ้มูลอนุกรมเวลาของผลผลิตเคมีภณัฑ์ชนิดหน่ึง ในช่วงเวลา 15 ปี 
ค่าแนวโน้มแทนด้วยกราฟเส้นตรง ซ่ึงซ้อนอยู่บนเส้นกราฟของ Y เส้นกราฟแสดงแนวโน้ม
นอกจากจะมีลกัษณะเป็นเส้นตรงดงัรูปแลว้ อาจมีลกัษณะเป็นเส้นโคง้ เช่น เส้นโคง้เอ็กซ์โพเนน
เชียลหรือพาราโบลาก็ได ้
 2.2.2  การเปล่ียนแปลงหรือความแปรผนัตามฤดูกาล (Seasonal Variation) แทนดว้ย St  เป็น
การเปล่ียนแปลงขอ้มูลมีลกัษณะการเพิ่มข้ึน หรือลดลงในลกัษณะเดียวกนัของรอบระยะเวลาหน่ึงท่ี 
แน่นอนเรียกวา่การเปล่ียนแปลงตามฤดูกาล หน่วยของระยะเวลาส าหรับขอ้มูลอาจเป็นรายชัว่โมง
รายวนั รายสัปดาห์ รายเดือน รายไตรมาส ส าหรับขอ้มูลรายปี ไม่มีการแปรผนัตามฤดูกาล การ
เปล่ียนแปลงตามฤดูกาลนั้นก าหนดระยะเวลาการเกิดซ ้ าในรอบหน่ึง ๆ ได้ค่อนข้างแน่นอน
ตวัอยา่งเช่น ยอดขายรายเดือนของหา้งสรรพสินคา้แห่งหน่ึง 
 

 
ภาพที ่2.2  ตวัอยา่งกราฟยอดขายรายเดือนแบบฤดูกาล     

  

http://www.fpo.go.th/S-I/Source/ECO/ECO24.htm
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ทีม่า :   http://www.fpo.go.th/S-I/Source/ECO/ECO24.htm 
 
 จากกราฟจะเห็นวา่ยอดขายของหา้งสูงประมาณเดือนธนัวาคมของทุกปี ซ่ึงเป็เทศกาล
คริสตม์าสและปี ใหม่ ประชาชนจึงมีการจบัจ่ายใชส้อยมาก ส่วนในราวเดือนพฤษภาคมของทุกปี 
ยอดขายจะต ่ากวา่ในเดือนอ่ืน ๆ ท่ีเป็นเช่นน้ีเพราะเป็นช่วงเปิดภาคเรียน ประชาชนตอ้งเตรียมเงินไว ้
ส าหรับค่าใชจ่้ายในการศึกษาของบุตรหลาน 
 2.2.3  การเปล่ียนแปลงหรือความผนัแปรตามวฏัจกัร (Cyclical Variation) แทนดว้ย C t การ 
เปล่ียนแปลงตามวฏัจกัร มีการเปล่ียนแปลงเคล่ือนไหวในลักษณะซ ้ า ๆ กันและจะมีลักษณะ
คลา้ยคลึงกบัการเปล่ียนแปลงตามฤดูกาลจะต่างกนัตรงท่ีการเปล่ียนแปลงตามวฏัจกัรแต่ละรอบจะ
ใช้ระยะเวลาท่ีนานกว่า คือตั้งแต่ 5 ปี ข้ึนไป ขอ้มูลท่ีมีการเปล่ียนแปลงตามวฏัจกัรในทางธุรกิจ 
เรียกวา่ "วฏัจกัรธุรกิจ" (Business Cyclical) โดยทัว่ไปประกอบดว้ย ระยะเจริญรุ่งเรือง (prosperity) 
ระยะฝืดเคือง (recession) ระยะตกต ่า (depression) และระยะขยายตวั (recovery) 
 

 
 

ภาพที ่2.3  ตวัอยา่งกราฟแสดงวฎัจกัรธุรกิจ 
 
ทีม่า :  http://www.fpo.go.th/S-I/Source/ECO/ECO24.htm 
 
 จากกราฟ การเกิดระยะต่าง ๆ เหล่าน้ี เกิดอย่างต่อเน่ืองเป็นวฏัจกัร และแต่ละรอบ
ของวฏัจกัรมีระยะเวลาไม่แน่นอน 
 2.2.4  การเปล่ียนแปลงหรือความผนัแปรเน่ืองจากเหตุการณ์ผิดปกติ (Irregularly Variation) 
แทนด้วย It เป็นการเปล่ียนแปลงของข้อมูลอนุกรมเวลาท่ีเกิดจากเหตุการณ์ท่ีเราไม่สามารถ
คาดการณ์ไดล่้วงหนา้ เช่น การเกิดไฟไหมใ้นโรงงาน การเกิดอุทกภยั การนดัหยุดงานของคนงาน 

http://www.fpo.go.th/S-I/Source/ECO/ECO24.htm
http://www.fpo.go.th/S-I/Source/ECO/ECO24.htm
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แผนดินไหว เป็นตน้ ซ่ึงเหตุการณ์เหล่าน้ีเป็นส่ิงท่ีเกิดข้ึนโดยบงัเอิญไม่คาดคิดมาก่อน เป็นการ
เปล่ียนแปลงท่ีเป็นเชิงสุ่ม (random variation) เพราะไม่ไดอ้ยู่ภายใตเ้ง่ือนไขท่ีเราก าหนดการวดั
ความคลาดเคล่ือนของการพยากรณ์การวดัความคลาดเคล่ือนของค่าจริงและค่าท่ีพยากรณ์ไดโ้ดยใช้
ค่าสัมประสิทธ์ิ ต่างๆ หรือจ านวนขอ้มูลต่าง ๆ จะพิจารณาจากการท่ีค่าจริงใกล้เคียงค่าพยากรณ์
ท่ีสุดหรือท าให้เกิดความคลาดเคล่ือนน้อยท่ีสุดยอมเป็นค่าท่ีเหมาะสมกบัการใช้พยากรณ์ให้ได ้
ผลลพัธ์ท่ีแม่นย  า 
 

2.3  องค์ประกอบของการพยากรณ์ทีด่ี (Elements of a Good Forecast) 
 Gaither N. & Frazier G. (2003) กล่าวว่าวิธีการพยากรณ์ท่ีไดผ้ลแม่นย  า ถูกตอ้ง
ใกล้เคียงกบัความเป็นจริง มีดงัต่อไปน้ี ระบุวตัถุประสงค์ในการน าผลการพยากรณ์ไปใช้และ
ช่วงเวลาท่ีการพยากรณ์จะครอบคลุมถึงเพื่อจะเลือกใชว้ธีิการในการพยากรณ์ไดถู้กตอ้งเหมาะสม 
 2.3.1  รวบรวมขอ้มูลอยา่งมีระบบ ถูกตอ้งตามความเป็นจริง เพราะคุณภาพของขอ้มูลมีผลอยา่ง
ยิง่ต่อการพยากรณ์ 
 2.3.2  เม่ือมีสินคา้หลายชนิดในองคก์ารควรจ าแนกประเภทของสินคา้ท่ีมีลกัษณะของอุปสงค์
คลา้ยกนัไวเ้ป็นกลุ่มเดียวกนั พยากรณ์ส าหรับกลุ่มแลว้จึงแยกกนัพยากรณ์ส าหรับแต่ละสินคา้ใน
กลุ่มอีกคร้ังโดยเลือกวธีิการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมกบัแต่ละกลุ่มและแต่ละสินคา้ 
 2.2.3  ควรบอกขอ้ก าหนดและสมมติฐานท่ีตั้งไวใ้นการพยากรณ์นั้นเพื่อผูน้ าผลการพยากรณ์ไป
ใชจ้ะทราบถึงเง่ือนไขขอ้จ ากดัท่ีมีผลต่อค่าพยากรณ์ 
 2.2.4  หมัน่ตรวจสอบความถูกตอ้งแม่นย  าของค่าพยากรณ์ไดก้บัค่าจริงท่ีเกิดข้ึนเป็นระยะ เพื่อ
ปรับวธีิการ ค่าคงท่ี หรือสมการท่ีใชใ้นการค านวณใหเ้หมาะสมเม่ือเวลาเปล่ียนไป 
  Render, B., Stair, R. M., Jr., & Hanna, M. E. (2006) อธิบายวา่ขั้นตอนการพยากรณ์มี 
7  ขั้นตอนดงัน้ี 
  1.  เลือกตวัสินคา้หรือบริการ (Items) ท่ีจะท าการพยากรณ์ 
  2.  ก าหนดระยะเวลาท่ีจะท าการพยากรณ์ เช่น แต่ละไตรมาสของปี โดยก าหนดเป็น
ช่วงระยะเวลา เช่น ระยะสั้น ปานกลาง หรือระยะยาว 
  3.  เลือกตวัแบบท่ีจะใชส้ าหรับการพยากรณ์ อาจจะใชม้ากกวา่ 1 ตวัแบบก็ได ้
  4.  รวบรวมขอ้มูล ตวัเลข ท่ีจ  าเป็นส าหรับการพยากรณ์ 
  5.  เตรียมการแทนค่าในตวัแบบท่ีจะใชพ้ยากรณ์ 
  6.  ด าเนินการพยากรณ์และไดผ้ลลพัธ์ 
  7.  น าผลพยากรณ์ไปใชว้างแผน 
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2.4  การเลอืกเทคนิคการพยากรณ์ 
 การเลือกเทคนิคการพยากรณ์แต่ละวิธี ปัจจยัส าคญัหรือเกณฑ์ท่ีจะตอ้งพิจารณาก่อนท่ี
จะตดัสินใจวา่จะเลือกเทคนิคการพยากรณ์แบบใดนั้น ประกอบดว้ยปัจจยัต่างๆดงัน้ี 
 2.4.1  เหตุผลในการพยากรณ์ ผูใ้ชก้ารพยากรณ์และช่วงเวลาของการพยากรณ์ล่วงหนา้แต่ละวิธี
จะเหมาะกบัการพยากรณ์ในช่วงเวลาล่วงหนา้ต่างกนั ซ่ึงอาจจะเป็นระยะสั้น ระยะกลาง หรือระยะ
ยาว 
 2.4.2  ระยะเวลาท่ีใชใ้นการท าการพยากรณ์แต่ละคร้ังและความถ่ีในการพยากรณ์ โดยแต่ละวิธี
จะใชเ้วลาทั้งการหารูปแบบและการวเิคราะห์ท่ีต่างกนั ในหน่วยงานท่ีตอ้งพยากรณ์เหตุการณ์หลาย
เหตุการณ์ เช่น ยอดขายสินคา้หลายๆประเภท การใชว้ิธีการพยากรณ์ท่ียุง่ยากจะใชเ้วลามากกวา่ จน
ท าใหผ้ลการพยากรณ์ท่ีไดไ้ม่ทนัต่อการน าไปใช ้
 2.4.3  ลกัษณะของขอ้มูลท่ีมีและจ านวนขอ้มูลท่ีมี ผูพ้ยากรณ์จ าเป็นท่ีจะตอ้งทราบว่าจะหา
ข้อมูลท่ีสนใจได้จากแหล่งใด ข้อมูลท่ีหาได้มีความน่าเช่ือถือมากน้อยเพียงใด มีลักษณะการ
เคล่ือนไหวอยา่งไร มีหน่วยวดัอย่างไร และขอ้มูลควรมีจ านวนมากนอ้ยเพียงใด ความเขา้ใจขอ้มูล
และสามารถจ าแนกไดว้่าขอ้มูลในอดีตมีองคป์ระกอบใด จะท าให้สามารถเลือกวิธีการพยากรณ์ท่ี
เหมาะสมและมีประสิทธิผลได ้
 2.4.4  ความยากง่ายของการพยากรณ์ ในกรณีท่ีผูพ้ยากรณ์ไม่ไดเ้ป็นผูบ้ริหารขององคก์รหรือ
ผูใ้ช้ค่าพยากรณ์ ผูพ้ยากรณ์จะตอ้งอธิบายให้ผูบ้ริหารหรือผูใ้ช้ค่าพยากรณ์ให้เขา้ใจหลกัการของ
วิธีการพยากรณ์ท่ีใช้ หากวิธีการพยากรณ์มีความยุ่งยากซับซ้อนหรือเน้นวิชาการมากเกินไป 
ผูบ้ริหารหรือผูใ้ชค่้าพยากรณ์อาจจะไม่ใช ้เพราะไม่แน่ใจกบัค่าพยากรณ์ท่ีได ้ดงันั้นวิธีการพยากรณ์
ท่ีเลือกใชค้วรเป็นวธีิท่ีไม่ยากนกัต่อความเขา้ใจ และใหค้่าพยากรณ์ท่ีมีความถูกตอ้งสูง 
 2.4.5  ค่าใชจ่้ายในการพยากรณ์ การพยากรณ์จะมีค่าใชจ่้ายท่ีครอบคลุมตั้งแต่การหาตวัแปรท่ี
เหมาะสมท่ีจะน ามาศึกษา หาขอ้มูล เก็บขอ้มูล และการด าเนินการพยากรณ์ตั้งแต่การสร้างรูปแบบ
จนถึงหาค่าพยากรณ์จากตวัแบบหรือสมการพยากรณ์ 
 2.4.6  ความถูกตอ้งของการพยากรณ์แต่ละวิธีจะให้ความถูกตอ้งของค่าพยากรณ์ท่ีแตกต่างกนั 
อยา่งไรก็ตามยงัไม่มีการช้ีชดัวา่วธีิการพยากรณ์วธีิใดจะใหค้่าพยากรณ์ท่ีดีท่ีสุด 
 2.4.7  ขอ้จ ากดัของแต่ละวธีิ วธีิการพยากรณ์บางวธีิ เช่น การวเิคราะห์ถดถอย จะให้ค่าพยากรณ์
ทั้งท่ีเป็นแบบจุดและแบบช่วงพยากรณ์ (point and interval forecast) ส่วนวิธีแยกส่วนประกอบ
อนุกรมเวลาใหแ้ต่ค่าพยากรณ์ท่ีเป็นแบบจุด (กิตติพงศ ์อินทร์ทอง, 2556) 
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2.5  การพยากรณ์โดยใช้รูปแบบอนุกรมเวลา 
 การพยากรณ์โดยใช้รูปแบบอนุกรมเวลาจะเป็นการพยากรณ์ข้อมูลในอนาคตจาก
ขอ้มูลในอดีตเท่านั้น ตวัแปรอ่ืนๆจะไม่น ามาพิจารณา ซ่ึงรูปแบบของขอ้มูล (Data Pattern) มี
เทคนิคการพยากรณ์หลายรูปแบบ แต่โดยปกติขอ้มูลจะแบ่งได ้5 รูปแบบ ดงัน้ี 
 2.5.1  รูปแบบคงท่ี (Constant): ความตอ้งการไม่เปล่ียนไปตามเวลา 
 

 
 

ภาพที ่2.4 Data Pattern กรณี Constant 

 

 2.5.2  รูปแบบมีแนวโนม้ (Trend): ความตอ้งการเปล่ียนไปอยา่งมีทิศทาง 

 

 
 

ภาพที ่2.5 Data Pattern กรณี Trend 

 

 2.5.3  รูปแบบฤดูกาล (Seasonal): ขอ้มูลมีการเคล่ือนไหวข้ึน ๆ ลง ๆ ตามต าแหน่งของเวลา 

(จุดเวลา) โดยช่วงเวลาจะเป็นช่วงสั้นๆ เช่น รายเดือน รายไตรมาส เป็นตน้ 
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ภาพที ่2.6 Data Pattern กรณี Seasonal 

 

2.5.4  รูปแบบวฏัจกัร (Cyclical): ขอ้มูลมีการเคล่ือนไหวข้ึนๆ ลงๆ ตามช่วงเวลาท่ีแน่นอน 

ขอ้มูลท่ีเก็บโดยมากจะเป็นรายปี และเก็บเป็นระยะเวลาท่ียาว 

 

 
 

ภาพที ่2.7 Data Pattern กรณี Cyclical 

 

 2.5.5  รูปแบบสุ่มหรือไม่แน่นอน (Random, Irregular): ขอ้มูลมีลกัษณะการเคล่ือนไหว 

อิสระจากเวลา 
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ภาพที ่2.8  Data Pattern กรณี Random 
 
2.6  เทคนิคการพยากรณ์เชิงปริมาณโดยวธีิทางสถิติ (Techniques Quantitative Forecasting By 
Statistics Methods)  
 2.6.1 การพยากรณ์โดยวิธีหาค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (Moving Average) เป็นการน าเอาขอ้มูลในอดีต
มาหาค่าเฉล่ียท่ีเปล่ียนไปตามช่วงเวลา เพื่อพยากรณ์อนาคต (รุ่งนภา ศรีประโคม, 2557)  โดยมีสูตร
การพยากรณ์ ดงัน้ี 

 Ft+1 = [(At + At -1 + At-2 + … + At-n+1)] / N 

โดย     Ft = ค่าพยากรณ์ในช่วงเวลา t 

t = เวลาท่ีท าการพยากรณ์ 

   At = ค่าความตอ้งการในงวดท่ี t 

   N = จ านวนขอ้มูลท่ีน ามาเฉล่ีย 

 2.6.2 การพยากรณ์โดยวิธีการปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียล (Single Exponential   
Smoothing) เป็นวิธีการพยากรณ์แบบเฉล่ียน ้ าหนกัท่ีซับซ้อน แต่ง่ายต่อการท าความเขา้ใจผลการ
พยากรณ์แต่ละค่าจะไดม้าจากค่าจากพยากรณ์ล่าสุดบวกดว้ยอตัราร้อยละของส่วนต่างระหวา่งค่าท่ี
พยากรณ์นั้นกบัค่าจริง 
  Ft = Ft-1 + α ( At-1 - Ft-1 )  
  โดย Ft = ค่าพยากรณ์ในงวดท่ี t 
  At = ค่าความตอ้งการในงวดท่ี t 
  α = ค่าคงท่ีของการปรับเรียบ 
 2.6.3  การพยากรณ์โดยวิธี (Double Exponential Smoothing) จะให้ค่าพยากรณ์ท่ีดีพอๆ กบั
ค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ีซ ้ าสองคร้ัง แต่จะมีขอ้ไดเ้ปรียบ คือ สามารถค านวณหาค่าต่างๆ ไดส้ะดวกและ
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รวดเร็วกวา่ นอกจากน้ียงัสามารถใชพ้ยากรณ์ไดดี้กบัขอ้มูลท่ีมีรูปแบบท่ีเป็นเส้นตรงตามแนวนอน 
(Horizontal Pattern) และแนวทิศทาง 
  S't = α Xt + (1- α) S't-1 
  S"t = α S't + (1- α) S"t-1 
  A = 2 S't- S"t 
  B = α (S't - S"t) 
  St+m = A +BM  
  โดย α = ค่า (คงท่ี) ปรับเรียบเอก็ซ์โพเนนเชียล 
  M = จ านวนช่วงเวลาล่วงหนา้ท่ีตอ้งการพยากรณ์  
 
2.7  ความแม่นย าและการควบคุมการพยากรณ์ 
 พีระ โรหิตะบุตร (2552,น.15) ในทางปฏิบติัแลว้ไม่มีทางท่ีจะพยากรณ์ค่าในอนาคตได้
อยา่งแม่นย  าสมบูรณ์แบบ ดงันั้นจึงจ าเป็นตอ้งมีตวัช้ี วดัท่ีใชบ้อกว่าผลจากการค านวณจะเบ่ียงเบน
จากผลท่ีเกิดข้ึนจริงไปมากนอ้ยเพียงใด ซ่ึงจะท าให้เห็นภาพวา่การพยากรณ์ห่างไกลความเป็นจริง
ไปเท่าใด นอก จากนั้นเน่ืองจากวิธีการพยากรณ์แต่ละวิธีการมีความแม่นย  าไม่เท่ากนัซ่ึงข้ึนอยู่กบั
สถานการณ์ ผูท่ี้ตดัสิน ใจจึงตอ้งมีการวดัความแม่นย  าเพื่อท่ีจะเลือกวธีิการท่ีเหมาะสม การพยากรณ์ 
มีทั้งการพยากรณ์หลายคร้ังต่อเน่ืองกนัไป เช่น รายรับต่อสัปดาห์ และการพยากรณ์เพียงคร้ังเดียว 
เช่น ขนาดของโรงผลิตไฟฟ้า 
 Et = At - Ft  

 โดย Et หมายถึง ค่าความผดิพลาดในช่วงเวลา t 

  At หมายถึง ยอดท่ีเกิดข้ึนจริงในช่วงเวลา t 

 Ft หมายถึง ยอดพยากรณ์ในช่วงเวลา t 

 2.7.1  การวดัความแม่นย  าสามารถแบ่งออกเป็น 5 วธีิ 
 2.7.1.1  ค่าเฉล่ียความผดิพลาด (Mean Error) เป็นวธีิวดัความแม่นย  าโดยเปรียบเทียบยอด
ท่ีเกิดข้ึนจริงกบยอดพยากรณ์ แลว้หาค่าเฉล่ียความผิดพลาดต่องวด ปัญหาท่ีพบจากการใชเ้ทคนิคน้ี
คือ ถา้มียอดขายจริงสูงกว่ายอดพยากรณ์ค่าผิดพลาดจะเป็นบวก ในทางกลบักนัถา้ยอดขายจริงต ่า
กว่ายอดพยากรณ์จะมีค่าพยากรณ์เป็นลบ ท าให้ค่าเฉล่ียความผิดพลาดมีค่าต ่าแต่การพยากรณ์ไม่
แม่นย  า 
 Mean Error = [(At - Ft )] / N 
 โดย Ft หมายถึง ค่าพยากรณ์ในงวดท่ี 1 
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 At หมายถึง ยอดท่ีเกิดข้ึนจริงในช่วงเวลา t 
 N หมายถึง จ  านวนขอ้มูล 
 2.7.1.2 ค่าเฉล่ียความผดิพลาดสัมบูรณ์ (Mean Absolute Deviation, MAD) เป็นเทคนิควดั
ความแม่นย  าโดยแกปั้ญหาวิธีหาค่าเฉล่ียความผิดพลาดโดยการพิจารณาความแตกต่างยอดขายจริง
กบยอดพยากรณ์โดยไม่ค  านึงถึงเคร่ืองหมา 
 MAD = [  l At – Ft l ] / N 
 โดย Ft หมายถึง ค่าพยากรณ์ในงวดท่ี 1 
 At หมายถึง ยอดท่ีเกิดข้ึนจริงในช่วงเวลา t  
 N หมายถึง จ  านวนขอ้มูล 
 2.7.1.3  ค่าเฉล่ียความผิดพลาดก าลงัสอง (Mean Square Error, MSE) เป็นวิธีวดัความ
แม่นย  าโดยแกปั้ญหาวิธีค่าเฉล่ียความผิดพลาดโดยพิจารณาความแตกต่างระหวา่งยอดจริงกบัยอด
พยากรณ์โดยวธีิยกก าลงัสอง 
 MSE = [( At – Ft )2 ] / N 
 โดย Ft หมายถึง ค่าพยากรณ์ในงวดท่ี 1 
  At หมายถึง ยอดท่ีเกิดข้ึนจริงในช่วงเวลา t 
  N หมายถึง จ  านวนขอ้มูล 
 2.7.1.4  ร้อยละของความผิดพลาดเฉล่ีย (Mean Percentage Error, MPE) เป็นวิธีวดัความ
แม่นย  าโดยวดัความผดิพลาดเทียบเป็นเปอร์เซ็นต ์
 MPE = [  [( At – Ft )/ At] x 100 ] / N 
 โดย Ft หมายถึง ค่าพยากรณ์ในงวดท่ี 1 
 At หมายถึง ยอดท่ีเกิดข้ึนจริงในช่วงเวลา t 
 N หมายถึง จ  านวนขอ้มูล 
 2.7.1.5  ค่าเฉล่ียของร้อยละความผิดพลาดสัมบูรณ์ (Mean Absolute Percentage Error, 
MAPE) เป็นวิธีวดัความแม่นย  าโดยค านวณเปอร์เซ็นต์ความผิดพลาดในการพยากรณ์ โดยไม่
ค  านึงถึงเคร่ืองหมาย ค่าท่ีไดต้  ่า มีความแม่นย  าสูง เช่น ถา้ MAPE = 4% แสดงวา่วิธีท่ีเลือกมีความ
คลาดเคล่ือนในการพยากรณ์เฉล่ียอยูท่ี่ร้อยละ 4 
 MAPE = [  [ | At – Ft | / At] x 100 ] / N  
 โดย Ft  หมายถึง ค่าพยากรณ์ในงวดท่ี 1 
  At หมายถึง ยอดท่ีเกิดข้ึนจริงในช่วงเวลา t   
  N หมายถึง จ  านวนขอ้มูล 
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 ค่าความคลาดเคล่ือนท่ีไดจ้ากเทคนิคการพยากรณ์เชิงปริมาณโดยวิธีทางสถิติน้ี จะถูก 
น ามาเปรียบเทียบแต่ละวธีิ โดยวจิยัน้ีจะใชก้ารวดัค่าความคลาดเคล่ือนการพยากรณ์ 3 ค่า โดยให้ค่า 
ความคลาดเคล่ือน MAD, MSE, MAPE นอ้ยท่ีสุด เพื่อให้ไดว้ิธีท่ีดีท่ีสุดท่ีเหมาะสมในการพยากรณ์ 
ขอ้มูลนั้น โดยวิธีท่ีให้ค่าความคลาดเคล่ือนต ่าท่ีสุดจะท าให้การพยากรณ์ใกลเ้คียงกบัความจริงมาก
ท่ีสุด 
 
2.8  กระบวนการพยากรณ์ 
 กระบวนการพยากรณ์ (forecasting process) หมายถึง ขั้นตอนการเลือกเทคนิคการ
พยากรณ์ตั้ งแต่หน่ึงวิธี ข้ึนไป ท่ีสามารถประยุกต์ใช้กับข้อมูลท่ีจ  าเป็นต่อการพยากรณ์ ซ่ึง
ประกอบดว้ย 9 ขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 
 2.8.1  การก าหนดวตัถุประสงคก์ารพยากรณ์ (specific objectives) เป็นการก าหนดวตัถุประสงค์
ใหช้ดัเจนวา่การพยากรณ์จะไปใชใ้นการตดัสินใจอยา่งไร เช่น ใชเ้พื่อตดัสินใจลงทุน (การพยากรณ์
ระยะยาว) หรือ เพื่อวางแผนกลยทุธ์ (การพยากรณ์ระยะกลาง) 
 2.8.2  การก าหนดส่ิงท่ีจะพยากรณ์ให้ชดัเจน (determine what to forecast) เช่น พยากรณ์ 
ยอดขายเป็นหน่วยสินคา้หรือเป็นตวัเงิน (บาทหรือดอลลาร์) การพยากรณ์เป็นยอดขายรวมยอดขาย
สายผลิตภณัฑ ์ยอดขายของแต่ละภูมิภาค หรือยอดขายในประเทศหรือยอดขายต่างประเทศ เป็นตน้ 
 2.8.3  การเก็บรวบรวมขอ้มูล (data collection) เป็นการเก็บรวบรวมขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ
พยากรณ์อยา่งเหมาะสม และเป็นขอ้มูลท่ีถูกตอ้ง ขั้นตอนน้ี เป็นขั้นตอนท่ียากและใชเ้วลามากท่ีสุด 
โดยในการเก็บรวบรวมขอ้มูลตอ้งพิจารณาถึงขอ้ก าหนดดา้นเวลา (identify time dimensions)โดย
พิจารณา 2 ประการคือ ช่วงระยะเวลาการพยากรณ์ (length and periodicity) เช่น ประจ าปีประจ า
ไตรมาสประจ าเดือน ประจ าวนั และความเร่งด่วนในการพยากรณ์ (urgency) ถา้มีความจ าเป็น
เร่งด่วน วิธีท่ีใช้ในการพยากรณ์จะมีความซับซ้อนน้อยกว่า และขอ้ก าหนดเก่ียวกบัขอ้มูล (data 
considerations) การพิจารณาจากปริมาณและประเภทของขอ้มูลท่ีมี เป็นขอ้มูลภายในหรือภายนอก
บริษทั เป็นขอ้มูลรายปี รายเดือน เป็นขอ้มูลท่ีเป็นตวัเงินหรือหน่วยสินคา้ 
 2.8.4  การลดขอ้มูล (data reduction) บางคร้ังขอ้มูลท่ีเก็บรวบรวมมามีมากเกินไปและท าให้
การพยากรณ์มีความถูกต้องน้อยลง จึงจ าเป็นต้องลดข้อมูลบางตวัที่อาจไม่เก่ียวข้องกับการ
พยากรณ์ลง 
 2.8.5  การเลือกแบบจ าลองในการพยากรณ์ (model selection) การเลือกวิธีการพยากรณ์ 
ข้ึนอยูก่บั รูปแบบของขอ้มูล จ านวนขอ้มูลท่ีมีและระยะเวลาการพยากรณ์ การเลือกวิธีการพยากรณ์ 
ท่ีเหมาะสมกบัขอ้มูลจะช่วยลดความผิดพลาดในการพยากรณ์ รูปแบบการพยากรณ์ท่ียิ่งง่ายจะยิ่งดี 
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ต่อการยอมรับของผูต้ดัสินใจ วธีิการพยากรณ์จะตอ้งมีความสมดุลระหวา่งความถูกตอ้งและเป็นวิธี 
ท่ีง่ายต่อความเขา้ใจ 
 2.8.6  การพยากรณ์ (model extrapolation) เป็นการพยากรณ์เหตุการณ์ท่ีผา่นไปโดยใชข้อ้มูล
จริงท่ีมีอยู ่แลว้ประเมินว่าวิธีใดเหมาะสม (fit) กบัขอ้มูลในอดีตก่อน โดยการวดัค่าคลาดเคล่ือนท่ี
เกิดข้ึน 
 2.8.7  การเตรียมการพยากรณ์ (forecast preparation) เม่ือมีวิธีการพยากรณ์มากกวา่ 2 วิธีข้ึนไป
ท่ีเหมาะสม การรวมค่าการพยากรณ์จากวธีิเหล่านั้นจะท าใหค้่าพยากรณ์ดีข้ึนกวา่การใชว้ธีิเดียว 
 2.8.8  การน าเสนอผลการพยากรณ์ (forecast presentation) การน าเสนอค่าพยากรณ์ให้กบั
ผูบ้ริหารหรือผูใ้ช้ ดว้ยการเขียนเป็นลายลกัษณ์อกัษรหรือน าเสนอดว้ยวาจา (written/oral) ซ่ึงขั้น
ตอนน้ีมีความส าคญัมากเช่นกนั เพราะสามารถสร้างความเขา้ใจใหก้บัผูบ้ริหารหรือผูใ้ชไ้ด ้
 2.8.9  การตรวจสอบผลการพยากรณ์ (tracking results) การติดตามผลอยา่งต่อเน่ืองวา่ผลการ
พยากรณ์ เม่ือเปรียบเทียบกบัค่าจริงแลว้มีความถูกตอ้งอยา่งไร ซ่ึงวิธีท่ีเคยพยากรณ์ไดดี้ท่ีสุดอาจมี
ความถูกต้องลดลง เน่ืองจากสภาพแวดล้อมเปล่ียนไป อาจต้องหาวิธีอ่ืนมาแทน การพยากรณ์
สามารถเรียนรู้ไดจ้ากความผดิพลาด การทบทวนค่าคลาดเคล่ือนของการพยากรณ์อยา่งรอบคอบจะ
ช่วยใหเ้ขา้ใจถึงสาเหตุของความเบ่ียงเบนระหวา่งค่าจริงกบัค่าพยากรณ์ไดดี้ข้ึน 
 
2.9  การจัดอนัดับปัจจัย (Factor Rating) 
 การจัดอันดับ ปัจจัยเป็นกระบวนการท่ีสามารถใช้เพื่อการประเมินค่าทางเลือกท่ี
หลากหลายซ่ึง ข้ึนอยู่กับจ านวนของปัจจยัท่ีถูกคดัเลือกเป็นประเด็นในการก าหนดท าเลท่ีตั้ ง 
เคร่ืองมือน้ีสามารถช่วยใหส้ามารถท าการหาค่าปัจจยัท่ีถูกก าหนดข้ึนมาเป็น ประเด็นส าคญัของการ
ก าหนดท าเลท่ีตั้งได ้ล าดบัขั้นตอนในการด าเนินการท าไดด้งัน้ี  
 ขั้นท่ี 1 ระบุปัจจยัหลกัท่ีใช้เพื่อการก าหนดท าเลท่ีตั้ ง เช่น ใกล้กลุ่มตลาดเป้าหมาย 
ความสะดวกในการเขา้ถึงพื้นท่ี การแข่งขนั หรือคุณภาพชีวติ เป็นตน้ 
 ขั้น ท่ี 2 การใหค้่าน ้าหนกัคะแนนกบัปัจจยัต่าง ๆ เพื่อสะทอ้นถึงความส าคญัของปัจจยั
แต่ละปัจจยัท่ีมีความเก่ียวขอ้งกบัปัจจยั อ่ืน ๆ ก าหนดให้ผลรวมของค่าคะแนนของทุกปัจจยัเท่ากบั 
100 คะแนน 
 ขั้นท่ี 3 การให้ค่าน ้ าหนกัในการจดัล าดบัเพื่อการประเมินค่าแต่ละท าเลท่ีตั้งท่ีมีความ 
เก่ียวขอ้งกบัปัจจยัท าเลท่ีตั้งในอีกลกัษณะหน่ึง โดยปกติทัว่ไปใชค้่า 5 ค่าเพื่อการจดัล าดบัคือ เลข 1 
แสดงค่าน ้าหนกัท่ีนอ้ยท่ีสุด ไล่ล าดบัข้ึนไปจนถึงเลข 5 แสดงค่าน ้าหนกัมากท่ีสุด 
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 ขั้นท่ี 4 ประเมินค่าความเก่ียวขอ้งกนัในแต่ละทางเลือกท่ีมีต่อปัจจยัอ่ืน ๆ โดยใชช่้วง
การจดัล าดบัท่ีไดจ้ากขั้นท่ี 3 
 ขั้นท่ี 5 ให้น าค่าน ้ าหนกัคะแนนกบัค่าน ้ าหนกัท่ีใชจ้ดัล าดบัของแต่ละปัจจยัและแต่ละ 
ท าเลท่ีตั้งมาคูณกนัเพื่อสรุปผลลพัธ์ของแต่ละทางเลือก วิธีการในลกัษณะน้ีค่าคะแนนของแต่ละ
ทางเลือกจึงข้ึนอยู่กบัค่าน ้ าหนักคะแนน และค่าน ้ าหนกัการจดัล าดบัของแต่ละปัจจยัท าเลท่ีตั้งว่า
เป็นอยา่งไรบา้ง 
 ขั้นท่ี 6 เลือกทางเลือกท่ีไดค้่าตวัเลขรวมสูงสุด 
 
2.10  งานวจัิยทีเ่กี่ยวข้อง 

 จุมพล นาคมณี (2541) การศึกษาเร่ือง การพยากรณ์การตลาดรถยนตน์ัง่ในปี ค.ศ. 2000 

หรือ พ.ศ. 2543 เพื่อทราบปริมาณความตอ้งการรถยนตใ์หม่ในปี ดงักล่าวโดยการศึกษาปัจจยัทาง 

เศรษฐกิจมหภาคท่ีส่งผลกระทบต่ออ านาจซ้ือต่อปริมาณความต้องการรถยนต์นั่งตั้ งแต่อดีต

จนกระทั่งปัจจุบนัซ่ึงผลการศึกษาพบว่าการเจริญเติบโตของผลผลิตมวลรวมภายในประเทศ 

(GROSS DOMESTICPRODUCT) การเติบโตของผูมี้งานท า (EMPLOYED PERSONS) และระดบั

ราคาน ้ ามนัดิบ PETROLEUM PRICE) ส่งผลกระทบและเป็นปัจจยัช้ีน าต่อแนวโนม้การ เพิ่มข้ึน

หรือลดลงของปริมาณความต้องการรถยนต์นั่งมาโดยตลอด นอกจากน้ีจากการศึกษาสภาวะ

แวดลอ้มท่ีอาจส่งผลกระทบต่อการพยากรณ์ตลาดรถยนต์นัง่ในปี พ.ศ. 2000 พบว่าการเพิ่มระบบ

ขนส่งมวลชนขนาดใหญ่คือรถไฟฟ้าธนายง รถไฟฟ้ามหานคร และโครงการทางรถไฟฟ้า และถนน

ยกระดบัโฮปเวลล์ส่งผลต่อพฤติกรรมผูบ้ริโภคอย่างมาก ต่อความตอ้งการใช้รถยนต์นัง่ท  าให้การ

สร้างสมการท านายหรือพยากรณ์ตอ้งด าเนินการ 2 ขั้นตอนคือ ขั้นตอนท่ี 1 น าขอ้มูลในอดีต

ยอ้นหลงั 5 ปี ตั้งแต่ปี ค.ศ. 1990 - 1994 มาเพื่อสร้างสมการพยากรณ์โดยการใชว้ิธีการทางสถิติท่ี

เรียกว่าการวิเคราะห์ถดถอยแบบพหุ (MULTIPLE REGRESSION) โดยใช้โปรแกรมส าเร็จรูป 

SPSS PQ ในการสร้างสมการท านายหรือพยากรณ์ ขั้นตอนท่ี 2 ท าการศึกษาพฤติกรรมผูบ้ริโภค 

โดยวิธีการออกแบบสอบถามซ่ึงพบว่า การเปิด ใช้บริการของรถไฟฟ้าโครงการต่าง ๆ จะส่งผล

กระทบต่อความตอ้งการรถยนต์นัง่ในทิศทางลบ ซ่ึงผลการพยากรณ์ท าให้ทราบถึงปริมาณความ

ตอ้งการในปี ค.ศ. 2000 เท่ากบั 206,885 คนั มากข้ึนจากปี 1994 จ านวนเท่ากบั 51,215 คนัคิดเป็น

เปอร์เซ็นต ์เท่ากบั 32.90 ผลท่ีไดจ้ากการพยากรณ์รถยนตน์ัง่ในปี ค.ศ. 2000 สามารถน า มาพิจารณา

ประกอบในการตดัสินใจเพิ่มก าลงัการผลิตของผา้ใบไทร์คอร์ดของบริษทั สยามไทร์คอร์ด จ ากดั 
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คือสามารถขยายก าลงัการผลิตเพิ่มข้ึน 30 ของการผลิตในปี ค.ศ.1994 ตามภาวการณ์ขยายตวัเพิ่มข้ึน

ของตลาดรถยนตน์ัง่โดยเป็นการผลิตเพื่อจ าหน่ายภายในประเทศและทดแทนการน าเขา้ 

 เกษมศกัด์ิ (2539) ไดน้ ากระบวนการล าดบัชั้นเชิงวิเคราะห์มาประยุกตใ์ชใ้นการเลือก

ท าเลท่ีตั้งโรงงาน โดยปัจจยัท่ีใชใ้นการพิจารณาเลือกท าเลท่ีตั้งโรงงาน ประกอบดว้ย ปัจจยัท่ีตีค่า

เป็นเงินได้ และปัจจยัท่ีตีความเป็นเงินไม่ได้ โดยการศึกษาน้ีใช้การสอบถามความคิดเห็นเป็น

รายบุคคลของผู ้บริหารบริษัท ตามแนวทางของกระบวนการล าดับชั้ นเชิงวิเคราะห์ ผลการ

ประยกุตใ์ชช่้วยใหผู้ต้ดัสินใจสามารถแยกแยะความส าคญัของปัจจยั ท่ีใชเ้ป็นเกณฑก์ารตดัสินใจ 

 โกสัมภีร์ (2548) ไดท้  าการศึกษาเพื่อหาก าลงัการผลิตและปัจจยัการเลือกท าเลท่ีตั้งท่ี

เหมาะสมของโรงงานทอกระสอบพลาสติก โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาการหาก าลงัการผลิตและ

ปัจจยัการเลือกท าเลท่ีตั้ งท่ีเหมาะสมของโรงงานทอกระสอบพลาสติก โดยเน้นการศึกษาใน 3 

หวัขอ้หลกัคือ การศึกษาถึงปัจจยัท่ีมีความส าคญัท่ีตอ้งค านึงถึงของการเลือกท าเลท่ีตั้ง และการหา

ก าลงัการผลิตท่ีเหมาะสม พร้อมทั้งการศึกษาทางดา้นการเงินของโครงการผลการศึกษาพบวา่ 

 1.  ปัจจยัท่ีตอ้งค านึงถึงของการเลือกท าเลท่ีตั้งโรงงานทอกระสอบพลาสติกเรียง

ตามล าดบัความส าคญัดงัน้ีคือ มีตน้ทุนท่ีดินต ่า การคมนานาคมท่ีสะดวก ใกลแ้หล่งวตัถุดิบ ใกล้

แหล่ง ตลาด แรงงานหาง่าย ความสะดวกสบายในสาธารณูปโภคและการมีส่ิงแวดล้อมท่ีดี

ตามล าดบั 

 2.  ปริมาณความตอ้งการกระสอบพลาสติกภายในประเทศเพิ่มข้ึนทุกๆปี ตั้งแต่ปี พ.ศ. 
2548 ถึงปี พ.ศ.2557 ซ่ึงสอดคลอ้งกบัก าลงัการผลิตท่ีเหมาะสมของโครงการคือก าลงัการผลิตของ
เคร่ืองจกัรท่ี 1,200 HP หรือประมาณ 1,755 ตนัต่อปี 
 3.  การวเิคราะห์และประเมินผลทางดา้นการเงิน การตลาด และทางเทคนิค ตลอดช่วง
อายุ โครงการ 10 ปี พบว่าการประเมินดา้นการเงิน การลงทุนโครงการจดัตั้งโรงงานทอกระสอบ
พลาสติกโดยวิธีมูลค่าปัจจุบนัสุทธิมีค่าเป็นบวก คือ 81,935,036 มีอตัราผลตอบแทนของโครงการ
คือ 5.7 % มีระยะเวลาคืนทุน 9.9 ปี และค่าอตัราส่วนผลตอบแทนต่อตน้ทุนเท่ากบั 1.0009 เท่า 
 สุดทา้ยผูจ้ดัท าไดศึ้กษางานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้งและไดน้ าจุดเด่นจุดดอ้ยของแต่ละงานวิจยั
มาประยกุตแ์ละปรับปรุงเพื่อใชใ้หเ้หมาะสมกบัการศึกษาในคร้ังน้ี 

 

 



 
 

บทที ่3 
วธีิการด าเนินการวจิยั 

 
 การศึกษาในคร้ังน้ีไดศึ้กษาและรวบรวมขอ้มูลสถิติการตั้งโรงงานใหม่จากฐานขอ้มูล
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ซ่ึงบทน้ีได้น าเสนอวิธีการด าเนินงานวิจยั 
การเก็บขอ้มูลแลการวเิคราะห์ขอ้มูลดงัต่อไปน้ี 
 
3.1  ข้อมูลทีใ่ช้ในการวจัิย 
 3.1.1  ขอ้มูลท่ีใชใ้นการพยากรณ์ ไดแ้ก่ ขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ของกลุ่มอุตสาหกรรม
ในกลุ่ม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SME  
 3.1.2  การศึกษาน้ีไดศึ้กษาปัจจยัมีผลกระทบต่อการเลือกท าเลท่ีตั้ง โดยมีขอ้จ ากดัดงัน้ี 
  -   อยูใ่นรัศมีไม่เกิน 100 กิโลเมตรจากกรุงเทพมหานคร 
  -   ตั้งอยูใ่นพื้นนิคมอุตสาหกรรม 
 ส าหรับทางเลือกท่ีผา่นการพิจารณาเบ้ืองตน้พบวา่ประกอบดว้ย นิคมอุตสาหกรรมบาง
ปะอิน นิคมอุตสาหกรรมบางปู นิคมอุตสาหกรรมนวนคร และนิคมอุตสาหกรรมไฮเทค  
 
3.2  เคร่ืองมือทีใ่ช้ในการวจัิย 
 3.2.1  ตารางการเก็บข้อมูลท่ีใช้ในการวิจยัเป็นข้อมูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของ
อุตสาหกรรมในกลุ่ม S-curve และ อุตสาหกรรม SME ตั้งแต่เดือน มกราคม พ.ศ. 2557 - เดือน
กนัยายน พ.ศ. 2561 รวม 57เดือน โดยใชข้อ้มูล 48 เดือนแรกในการหาวิธีการพยากรณ์ท่ีเหมาะสม 
และใชข้อ้มูล 12 เดือนสุดทา้ยเพื่อเปรียบเทียบความแม่นย  าของการพยากรณ์ 
 3.2.2  วิเคราะห์ขอ้มูลโดยใชโ้ปรแกรมส าเร็จรูป MINATAB 17 โดยใชโ้ปรแกรม MINATAB 
17 ซ่ึงวิธีการพยากรณ์อนุกรมเวลา ทั้ง 5 วิธีน้ีไดถู้กติดตั้งอยูม่าและพร้อมใช้งานไดใ้นโปรแกรม 
MINATAB จึงมีความสะดวกในการใชง้าน 
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3.3  การเกบ็ข้อมูลในการวจัิย 
 3.3.1  การรวบรวมของอุตสาหกรรมในกลุ่ม S-curve และ อุตสาหกรรม SME ตั้งแต่เดือน 
มกราคม พ.ศ. 2557 - กนัยายน พ.ศ. 2561 รวม 57 เดือน ดงัตารางท่ี 3.1 และ 3.2 โดยแบ่งขอ้มูล
ออกเป็น 2 ชุด ชุดท่ี 1 คือขอ้มูลตั้งแต่เดือนมกราคม 2557 ถึงเดือนธนัวาคม 2560 จ านวน 48 ค่า 
ส าหรับศึกษาวิธีการพยากรณ์อนุกรมเวลา 5 วิธี อีกทั้งวิธีพยากรณ์อนุกรมเวลา ก็มีความเหมาะสม
กบัลกัษณะของการใช้ข้อมูลในอดีตมาหารูปแบบการพยากรณ์ค่าในอนาคต ผูว้ิจยัจึงเลือกท่ีจะ
ศึกษาวธีิการพยากรณ์อนุกรมเวลา 5 วธีิน้ี และเลือกวธีิการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมโดยการเปรียบเทียบ
ค่าความคลาดเคล่ือนของการพยากรณ์ได ้
  สร้างตวัแบบพยากรณ์ที่เหมาะสมใน ส่วนขอ้มูลชุดที่ 2 คือขอ้มูลตั้งแต่เดือน
มกราคม 2561 ถึง เดือนธันวาคม 2561 จ านวน 12 ค่า โดยน าวิธีการพยากรณ์ที่เหมาะสมที่สุด
จาก 5 วิธีท่ีศึกษามาค านวณช่วงการพยากรณ์ 

 
ตารางที่ 3.1  ขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของอุตสาหกรรมในกลุ่ม S-curve ตั้งแต่เดือน 
มกราคม พ.ศ. 2557 - เดือนกนัยายน พ.ศ. 2560 
 

ล าดับ 
ปี ปี 2557 ปี 2558 ปี 2559 ปี 2560 

เดือน จ านวน จ านวน จ านวน จ านวน 
1 มกราคม 98 79 79 89 
2 กุมภาพนัธ์ 100 77 81 78 
3 มีนาคม 107 101 104 94 
4 เมษายน 130 89 94 93 
5 พฤษภาคม 108 89 95 110 
6 มิถุนายน 130 81 121 130 
7 กรกฎาคม 116 123 103 87 
8 สิงหาคม 84 100 118 104 
9 กนัยายน 137 139 148 119 

10 ตุลาคม 131 105 102 79 
11 พฤศจิกายน 104 95 106 100 
12 ธนัวาคม 85 84 106 96 

รวม 1,330 1,162 1,257 1,179 
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ตารางที ่3.2 nขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของอุตสาหกรรมในกลุ่ม SME ตั้งแต่เดือน มกราคม 
พ.ศ. 2557 - เดือนกนัยายน พ.ศ. 2560 
 

ล าดับ 
ปี ปี 2557 ปี 2558 ปี 2559 ปี 2560 

เดือน จ านวน จ านวน จ านวน จ านวน 
1 มกราคม 321 318 271 284 
2 กุมภาพนัธ์ 300 293 254 268 
3 มีนาคม 331 341 368 373 
4 เมษายน 340 333 341 271 
5 พฤษภาคม 324 361 312 348 
6 มิถุนายน 387 316 365 365 
7 กรกฎาคม 427 389 319 319 
8 สิงหาคม 324 358 373 369 
9 กนัยายน 554 476 441 454 

10 ตุลาคม 489 312 316 274 
11 พฤศจิกายน 457 362 320 347 
12 ธนัวาคม 336 318 380 298 

รวม 4,590 4,177 4,060 3,970 
 

3.4  การวเิคราะห์ข้อมูล 
 3.4.1  การพยากรณ์โดยวธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (Moving Average Method) เป็นวิธีการสร้างสมการ
พยากรณ์จากการเฉล่ียค่าสังเกตล่าสุดจ านวน n ค่า โดยให้น ้ าหนกัของขอ้มูลเท่ากนัวิธีน้ีช่วยก าจดั
การเปล่ียนแปลงข้ึนลงของความต้องการแบบสุ่มหรือท่ีเรียกว่าการปรับเรียบได้ อย่าง มี
ประสิทธิภาพ ในกรณีท่ีความต้องการไม่มีรูปแบบท่ีเพิ่มข้ึนหรือลดลงอย่างรวดเร็ว และไม่มี
ลกัษณะท่ีไดรั้บอิทธิพลจากฤดูกาล  
 3.4.2  การพยากรณ์โดยวธีิปรับเรียบเอก็ซ์โพเนนเชียลอยา่งง่าย (Single Exponential Smoothing 
Method) เป็นวิธีท่ีใชห้ลกัการของการหาค่าเฉล่ียวิธีหน่ึงโดยให้น ้ าหนกัความส าคญักบัขอ้มูลใหม่
มาก ค่าพยากรณ์จะตอบสนองกบัขอ้มูลใหม่เป็นหลกั เหมาะกบัขอ้มูลท่ีมีการเปล่ียนแปลงและคาด
เดาไดย้าก ในการน้ีจะก าหนดน ้ าหนกัขอ้มูลล่าสุดเป็น α โดยให้ค่า α อยูร่ะหวา่ง 0-1 ถา้ค่า α = 1 
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แสดงว่าให้น ้ าหนักกับข้อมูลล่าสุดมาก ค่าพยากรณ์ในช่วงเวลาถัดไปจะเท่ากับข้อมูลจริงใน
ช่วงเวลาล่าสุด แต่ถา้ α มีค่าน้อยก็จะหมายความว่ายึดขอ้มูลพยากรณ์ในอดีตเป็นหลกัโดยไม่
ค านึงถึงขอ้มูล  
 3.4.3  การพยากรณ์โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียล แบบโฮลท์ (Double Exponential 
Smoothing Method) เป็นวิธีท่ีใช้หลกัการของเอ็กซ์โพเนนเชียลมาใช้ซ่ึง  คล้ายกบัวิธี single 
exponential smoothing แต่วิธี single exponential smoothing เหมาะกบัขอ้มูลท่ีมีความไม่แน่นอน
เพียงอยา่งเดียว (ไม่มีแนวโนม้และฤดูกาล) จึงมีค่าคงท่ีส าหรับปรับเรียบเพียง 1 ค่า คือ α แต่วิธีของ 
DES มีค่าคงท่ีส าหรับปรับระดบั 2 ค่า คือ α และ γ 
 α (alpha) = ค่าคงท่ีท่ีท าใหเ้รียบระหวา่งขอ้มูลกบัค่าพยากรณ์ มีค่าระหวา่ง 0-1 ถา้ α 

มีค่าใกล ้1 แสดงวา่ให ้ความส าคญักบัขอ้มูลล่าสุดมากกวา่ขอ้มูลอ่ืนๆ 

 γ (gamma) = ค่าคงท่ีท่ีท าใหเ้รียบระหวา่งแนวโนม้จริงกบัค่าประมาณแนวโนม้ มีค่า

ระหวา่ง 0-1 ถา้ 

 γ มีค่าใกล ้1 แสดงวา่ ใหค้วามส าคญักบัขอ้มูลล่าสุดมากกวา่ขอ้มูลอ่ืนๆ 

 3.4.4  การพยากรณ์โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียลแบบวินเทอร์ (Triple Exponential 
Smoothing Method)หรือ Winter’s Method วิธีน้ีเหมาะส าหรับขอ้มูลท่ีมีแนวโน้ม อิทธิพลของ
ฤดูกาล ใชพ้ยากรณ์ระยะสั้นถึงปานกลาง ขอ้มูลท่ีควรเป็นรายปี จะท าให้ ไม่สามารถแยกอิทธิพล
ของฤดูกาลได ้ขอ้มูลควรอยูใ่นรูปรายเดือน รายสัปดาห์ หรือรายวนั ถา้เป็นขอ้มูลรายเดือนตอ้งมี
ขอ้มูลอย่างน้อย 36 ค่าข้ึนไป วิธีการของวินเทอร์ ยงัคงใช้หลกัการของเอ็กซ์โพเนนเชียล คือให้
ความส าคญักบัขอ้มูลไม่เท่ากนั และมีค่าใหป้รับเรียบ 3 ค่าคือ 
  α (alpha) = ค่าคงท่ีท่ีท าใหเ้รียบระหวา่งขอ้มูลกบัค่าพยากรณ์ มีค่าระหวา่ง 0-1 
  γ (gamma) = ค่าคงท่ีท่ีท าใหเ้รียบระหวา่งแนวโนม้จริงกบัค่าประมาณแนวโนม้ มีค่าระหวา่ง 
0-1 
  δ (delta) = ค่าคงท่ีท่ีท าใหเ้รียบระหวา่งค่าฤดูกาลจริงกบัค่าประมาณฤดูกาล มีค่าระหวา่ง 0-1 
 3.4.5  การพยากรณ์โดยวิธีแยกส่วนประกอบ (Decomposition Method) เป็นวิธีการพยากรณ์

ขอ้มูลอนุกรมเวลาในระยะปานกลาง โดยการแยกส่วนประกอบขอ้มูล อนุกรมเวลา อดีตเป็น 4 ส่วน 

ส่ีแยกเป็นแนวโนม้ (T) ความผนัแปรตามวฏัจกัร (C) ความผนัแปรตามฤดูกาล (S) ความผนัแปรท่ี

ไม่แน่นอน (I) เพื่อพิจารณาวา่ส่วนประกอบใด มีอิทธิพลต่อการเปล่ียนแปลงของขอ้มูลบา้ง แลว้

ค านวณหาอิทธิพลของแต่ละส่วนประกอบ แลว้น าค่าความผนัแปรของแต่ละส่วนไปพยากรณ์ค่า
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ของขอ้มูลในอนาคต โดยถือว่าปัจจยัหรือส่ิงแวดลอ้มท่ีเก่ียวขอ้งกบัขอ้มูลอนุกรมเวลาในอนาคต

เหมือนกบัในอดีต  

 3.4.6  การวดัความคลาดเคล่ือนของการพยากรณ์ (Forecasting Error) วิธีท่ีใช้วดัความ

คลาดเคล่ือนของการพยากรณ์จะอาศยัหลกัการง่ายๆ คือการเปรียบเทียบระหว่างค่าพยากรณ์ท่ี

ค านวณไดก้บัขอ้มูลจริงท่ีช่วงเวลา t หากค่าพยากรณ์มีค่าคลาดเคล่ือนมาก อาจหมายถึงวิธีการท่ีใช้

อยูไ่ม่เหมาะสม หรืออาจจ าเป็นตอ้งเปล่ียนค่าพารามิเตอร์บางค่าให้เหมาะสม งานวิจยัน้ีจะใชว้ิธีวดั

ความคลาดเคล่ือนของการพยากรณ์ 2 วธีิคือ 

  3.4.6.1  ค่าเฉล่ียความคลาดเคล่ือนสมบูรณ์ (Mean Absolute Deviation: MAD) 

  3.4.6.2  ค่าเฉล่ียเปอร์เซ็นตค์วามคลาดเคล่ือนสมบูรณ์ (Mean Absolute Percent Error: 

MAPE) โดยท่ีค่า MAD และ MAPE ยิง่นอ้ยก็ยิง่แสดงวา่การพยากรณ์มีความแม่นย  าสูง 

  3.4.6.7  วิเคราะห์เชิงปริมาณดว้ยการจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั (Location Factor 

Rating) ซ่ึงมีขั้นตอนในการท างานดงัน้ี 

  -  ก าหนดปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งไดแ้ก่ 

 ราคาท่ีดิน 

 ปัจจยัดา้นการขนส่ง 

 ระบบสาธารณูปโภค 

 ปัจจยัทางสังคมและชุมชน 

 ปัจจยัสิทธิประโยชน์ท่ีไดรั้บในเขตอุตสาหกรรม 

 -  ใหน้ ้าหนกัของแต่ละปัจจยัตามความส าคญั ( Weight Factors 0.0-1.00) 
 -  ก าหนดช่วงคะแนนของแต่ละปัจจยั 1-10 
 -  ใหค้ะแนนของแต่ละปัจจยัส าหรับแต่ละทางเลือก  
 -  รวมคะแนนท่ีถ่วงน ้าหนกัแต่ละทางเลือก และเลือกทางเลือกท่ีมีคะแนนถ่วงน ้ าหนกั
สูงท่ีสุด  
 3.4.7  ระบุปัจจยัในการเลือกท าเลท่ีตั้งและการเก็บของมูลของแต่ละทางเลือก 
 ท าการเก็บขอ้มูลต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งและส าคญัของทางเลือกภายใตปั้จจยัต่างๆเพื่อท่ีจะ
น ามาพิจารณาเปรียบเทียบวา่ในแต่ละทางเลือกมีขอ้ดีขอ้เสียอยา่งไร จากการเก็บขอ้มูลของแต่ละ
ปัจจยัแสดงไดด้งัน้ี 
 3.4.7.1  ปัจจยัราคาท่ีดิน 
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 ราคาท่ีดินเป็นต้นทุนคงท่ีของบริษทัฯ และจะผนัแปรตามพื้นท่ีอุตสาหกรรม ราคา
ท่ีดินมีความส าคญัในการตดัสินใจเลือกท าเลท่ีตั้งเพราะตอ้งใช้ทรัพยากรทางการเงินของบริษทั
จ านวนมาก ดงันั้นราคาท่ีดินจึงมีผลต่อตน้ทุนของบริษทัฯ ราคาท่ีดินแสดงไวใ้นตารางท่ี 3.1 
 
ตารางที ่3.3  ตารางราคาท่ีดิน 
 

ท าเลท่ีตั้ง ราคาท่ีดิน บาท/ไร่ 
นิคมอุตสาหกรรมบางปะอิน 4,000,000 
นิคมอุตสาหกรรมบางปู 12,000,000 
นิคมอุตสาหกรรมนวนคร 7,000,000 
นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค 3,500,000 

 

ทีม่า :  http://www.ieat.go.th การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

  3.4.7.2  ปัจจยัดา้นการขนส่ง 
 การขนส่งเป็นปัจจยัส าคญัท่ีตอ้งพิจารณาเน่ืองจากการขนส่ง เพื่อน าผลิตภณัฑ์ของ
โรงงานไปสู่ลูกคา้ รวมถึงการเคล่ือนยา้ยวตัถุดิบ คน เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ และส่ิงสนบัสนุนการผลิต
ต่างๆ ท่ีจะน าไปสู่โรงงาน ดงันั้นส่ิงท่ีตอ้งพิจารณาในการขนส่งประกอบดว้ย ระยะทางระหว่าง
โรงงานกบัลูกคา้ซ่ึงจะเก่ียวขอ้งกบัปัจจยัทางดา้นการตลาดอีกดว้ย รวมทั้งระยะทางระหวา่งโรงงาน
กบัสถานท่ีส าคญัในการประกอบธุรกิจ นอกจากน้ียงัตอ้งพิจารณาทางเลือกในการขนส่งไดห้ลายวิธี 
เช่น ทางบก ทางน ้า หรือทางอากาศ ส่ิงส าคญัในการขนส่งอีกประการหน่ึง คือความสะดวกรวดเร็ว
ในการขนส่ง ซ่ึงจะข้ึนกบัสภาพของเส้นทางการจราจรท่ีสะดวก 
 3.4.7.2.1  นิคมอุตสาหกรรมบางปะอิน                               
 ท่ีอยู่: ต  าบล คลองจิก อ าเภอบางปะอิน จงัหวดัพระนครศรีอยุธยา  ระยะทางจาก
สถานท่ีต่างๆ 
         -   ห่างจากกรุงเทพ 61 กิโลเมตร 
 -   ห่างจากสนามบินดอนเมือง 37.5 กิโลเมตร 
         -  ห่างจากสนามบินอู่ตะเภา 213 กิโลเมตร 
       -  ห่างจากสนามบินสุวรรณภูมิ 72 กิโลเมตร 
         -  ห่างจากท่าเรือคลองเตย 62 กิโลเมตร 
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         -  ห่างจากท่าเรือแหลมฉบงั 174 กิโลเมตร 
         -  ห่างจากเมืองพระนครศรีอยธุยา 25 กิโลเมตร 
 3.4.7.2.2  นิคมอุตสาหกรรมบางปู 
 ท่ีอยู:่ 649 ม.4 ถนนสุขมุวทิ ต าบล แพรกษา อ าเภอเมืองสมุทรปราการ สมุทรปราการ 

         -  ห่างจากกรุงเทพ 48 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินดอนเมือง 60 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินอู่ตะเภา 163 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินสุวรรณภูมิ 27.6 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือคลองเตย 33 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือแหลมฉบงั 124 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือมาบตาพุด 174 กิโลเมตร 

        -  ห่างจากเมืองสมุทรปราการ 11 กิโลเมตร 

 3.4.7.2.3 นิคมอุตสาหกรรมนวนคร 
 ท่ีอยู:่ ถนน นวนคร 5 ต าบล คลองหน่ึง อ าเภอคลองหลวง ปทุมธานี 

         -  ห่างจากกรุงเทพ 53.5 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินดอนเมือง 73.6 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินอู่ตะเภา 215 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินสุวรรณภูมิ 71 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือคลองเตย 52 กิโลเมตร 

          -  ห่างจากท่าเรือแหลมฉบงั 176 กิโลเมตร 

          -  ห่างจากท่าเรือมาบตาพุด 220 กิโลเมตร 

          -  ห่างจากเมืองปทุมธานี 28 กิโลเมตร 

 3.4.7.2.4 นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค 

 ท่ีอยู่: 99 หมู่ 5, ถนนเอเชีย-นครสวรรค์, ต าบลบา้นหวา้ อ าเภอบางปะอิน จงัหวดั

พระนครศรีอยธุยา           

         -  ห่างจากกรุงเทพ 69 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากสนามบินดอนเมือง 43 กิโลเมตร 

          -  ห่างจากสนามบินอู่ตะเภา 218 กิโลเมตร 
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         -  ห่างจากสนามบินสุวรรณภูมิ 76 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือคลองเตย 69 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือแหลมฉบงั 174 กิโลเมตร 

         -  ห่างจากท่าเรือมาบตาพุด 223 กิโลเมตร 

        -  ห่างจากเมืองปทุมธานี 18 กิโลเมตร 

 3.4.7.3 ระบบสาธารณูปโภค 
 ปัจจยัดา้นสาธารณูปโภค เป็นปัจจยัหน่ึงท่ีใช้ในการพิจารณาเลือกท าเลท่ีตั้งโรงงาน
เน่ืองจากเป็นส่ิงท่ีสนบัสนุนการผลิตให้สามารถด าเนินการไดอ้ย่างถูกตอ้ง รวดเร็วและเหมาะสม
สาธารณูปโภคท่ีพร้อมยอมท าให้การจดัการงานผลิตมีประสิทธิภาพ รวมถึงการจดัส่งสินคา้ให้กบั
ลูกคา้ไดดี้ หากปราศจากสาธารณูปโภคท่ีดี ยอมจะไม่สามารถควบคุมตน้ทุนสินคา้ได ้ดงันั้นท าเลท่ี
มีความพร้อมในดา้นสาธารณูปโภคจึงไดเ้ปรียบท าเลอ่ืนๆ เน่ืองจากไดเ้ปรียบทั้งดา้นการแข่งขนั
และค่าใชจ่้ายในการด าเนินการ 
 เน่ืองดว้ยท าเลเป้าหมายทั้ง 4 แห่งตั้งอยู่ในเขตนิคมอุตสาหกรรม ความพร้อมในดา้น
สาธารณูปโภคจึงมีพร้อมและสามารถรองรับการลงทุนไดอ้ย่างดีแลว้ ฉะนั้นปัจจยัในเร่ืองระบบ
สาธารณูปโภคจึงถูกน ามาพิจารณาดว้ยความส าคญัท่ีไม่มากนกั   
 3.4.7.3.1  ปัจจยัดา้นสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
 สภาพแวดล้อมในการท างานมีผลต่อประสิทธิภาพในการท างานของคนงานซ่ึงเป็น
ปัจจยัส าคญัในการผลิตอยา่งหน่ึง รวมถึงส่งผลต่อวตัถุดิบ อุปกรณ์ของโรงงาน ดงันั้นการเลือกท าเล
ท่ีตั้งท่ีมีสภาพแวดล้อมในการท างานท่ีดี และปลอดภยัต่อคนงานจะส่งผลให้คนงานมีขวญัและ
ก าลงัใจในการท างานอนัเป็นประโยชน์ในการเพิ่มประสิทธิภาพของคนงาน และลดปัญหาทางดา้น
แรงงานอนัเน่ืองมาจากการลาออกและความยากในการจดัหาคนงานได ้
 3.4.7.3.2  ปัจจยัสิทธิประโยชน์ท่ีไดรั้บในเขตอุตสาหกรรม 
 พิจารณานโยบายของรัฐบาลท่ีเก่ียวโยงกบัอุตสาหกรรม เช่น การก าหนดอตัราค่าแรง
ขั้นต ่า สิทธิประโยชน์ดา้นภาษีอากร การส่งเสริมการลงทุน มีความส าคญัต่อการด าเนินงานและ
ค่าใช้จ่ายของโรงงาน จากการเก็บขอ้มูลพบว่าในแต่ละนิคมอุตสาหกรรมได้รับสิทธิประโยชน์
เท่ากนัทุกนิคม 
 สิทธิประโยชน์ท่ีไม่เก่ียวกบัภาษีอากร ในเขตอุตสาหกรรมทัว่ไปและเขตประกอบการเสรี 
 1)  ผูป้ระกอบอุตสาหกรรม หรือพาณิชยกรรม หรือ การบริการ ทั้งท่ีเป็นคนไทย และ
คนต่างดา้ว อาจไดรั้บอนุญาตให้ถือกรรมสิทธ์ิในท่ีดินในนิคมอุตสาหกรรมเพื่อประกอบกิจการได้
ตามจ านวนเน้ือท่ีท่ีคณะกรรมเห็นสมควรแมว้า่จะเกินก าหนดท่ีจะพึงมีไดต้ามกฎหมายอ่ืน 
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 2)  ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรม หรือพาณิชยกรรม หรือ การบริการ จะไดรั้บอนุญาต
ใหน้ าคนต่างดา้วซ่ึงเป็นช่างฝีมือ ผูช้  านาญการ  คู่สมรสและบุคคลซ่ึงอยูใ่นอุปการะเขา้มาและอยูใ่น
ราชอาณาจกัร ตามจ านวน และภายในก าหนดระยะเวลาท่ีคณะกรรมการ กนอ. เห็นสมควร 
 3)  คนต่างด้าวซ่ึงเป็นช่างฝีมือ  หรือผูช้  านาญการซ่ึงได้รับอนุญาตให้อยู่ใน
ราชอาณาจกัร ตามขอ้ 2 จะไดรั้บอนุญาต ให้ท างานเฉพาะต าแหน่งท่ีคณะกรรมการ กนอ. ให้ความ
เห็นชอบตลอดระยะเวลาท่ีไดรั้บอนุญาตให้อยูใ่นราชอาณาจกัร 
 4)  ผูป้ระกอบอุตสาหกรรม, พาณิชยกรรม หรือการบริการซ่ึงมีภูมิล าเนานอก
ราชอาณาจกัรจะไดรั้บอนุญาตให้ส่งเงินออกไปนอกราชอาณาจกัรเป็นเงินตราต่างประเทศได ้เม่ือ
เงินนั้นเป็นเงินทุนท่ีน าเขา้มา เงินปันผลหรือผลประโยชน์ท่ีเกิดจากเงินทุนนั้น เงินกูต่้างประเทศ
และเงินท่ีผูป้ระกอบอุตสาหกรรมหรือพาณิชยกรรม หรือการบริการมีขอ้ผกูพนักบัต่างประเทศ 
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บทที ่4 
ผลการศึกษา 

 
 ในการศึกษาคร้ังน้ีไดน้ าเทคนิคการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลา 5 วธีิ เพื่อพยากรณ์
จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และ กลุ่มอุตสาหกรรม SMEs คือ  

 1.  วธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA)  
 2.  วธีิปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลอยา่งง่าย (SES)  
 3.  วธีิปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES)  
 4.  วธีิปรับเรียบวนิเทอร์มีฤดูกาลเชิงบวกและเชิงคูณ (Winter’s method)  
 5.  วธีิวธีิแยกส่วนประกอบ (Decomposition Method)   
 จากนั้นน ามาเปรียบเทียบค่าความคลาดเคล่ือนของแต่ละวธีิ เพื่อเลือกวิธีการพยากรณ์ท่ี
มีความคลาดเคล่ือนคือค่า MAPE และ MAD ท่ีนอ้ยท่ีสุด และวดัค่าประสิทธิภาพของแบบจ าลองใน
การพยากรณ์ โดยการประเมินค่าความคลาดเคล่ือน Forecast error จากชุดขอ้มูล ก่อนท่ีจะใชใ้นการ
พยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ในกกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs 
สุดทา้ยคือการน าขอ้มูลการตั้งโรงงานจริง (Actual) ท่ีเกิดข้ึนในปี พ.ศ.2561 มาเปรียบเทียบกบั
ขอ้มูลท่ีไดม้าจากการพยากรณ์โดยวธีิการพยากรณ์ท่ีมีความคลาดเคล่ือนคือค่า MAPE และ MAD ท่ี
นอ้ยท่ีสุด  

อีกทั้งศึกษาปัจจยัต่างๆ ท่ีมีผลต่อจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ของประเทศไทย โดยใช้
สมการการถดถอยเชิงเส้นเพื่อหาความสัมพนัธ์ในเชิงเส้นตรง Y = a+bX ดว้ยโปรแกรม Minitab 
และการหาค่าสหสัมพนัธ์ (Correlation Coefficient) ของตวัแปร เพื่อหาวา่ปัจจยัใดมีผลต่อจ านวน
การตั้งโรงงานใหม่ของประเทศไทย 
 
4.1  การวเิคราะห์ข้อมูลเบือ้งต้น 
 ตรวจสอบข้อมูล ลักษณะข้อมูล และน าข้อมูลมาพล็อตกราฟ เพื่อตรวจสอบ
แหล่งขอ้มูลว่ามีค่าผิดปกติใดๆ หรือไม่ หากพบขอ้มูลมีค่าผิดปกติ ควรจ าตอ้งท าการปรับค่านั้น
ก่อนท่ีจะน าขอ้มูลไปเป็นขอ้มูลเร่ิมตน้ในการพยากรณ์ต่อไป 
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 สังเกตไดว้า่การเคล่ือนไหวขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-
curve มีการแกว่งตวัเป็นฤดูกาล โดยช่วงปลายปี ของละปีจะมีจ านวนการตั้งโรงงานท่ีสูง เป็น
ลกัษณะคลา้ยกนัในทุกๆ ปี ดงักราฟ ภาพท่ี 4.1 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที ่4.1  กราฟแสดงความสัมพนัธ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve กบั
เวลา (เดือน) 
 
 และสังเกตไดว้า่การเคล่ือนไหวขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ของกลุ่มอุตสาหกรรม 
SMES มีการแกวง่ตวัเป็นฤดูกาลเช่นกนั โดยมีจุดสูงสุดช่วงปลายปี เป็นลกัษณะคลา้ยกนัในทุกๆ ปี 
ดงักราฟภาพท่ี 4.2 
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ภาพที ่4.2  กราฟแสดงความสัมพนัธ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs กบั
เวลา (เดือน) 
 
4.2  การวเิคราะห์รูปแบบข้อมูลและการเลอืกวธีิการพยากรณ์ทีเ่หมาะสม 
 4.2.1  จากการวเิคราะห์รูปแบบขอ้มูลเบ้ืองตน้จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม 

S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve ดงัภาพท่ี 4.3 ผูว้ิจยัไดว้ิเคราะห์วา่รูปแบบของขอ้มูลนั้นมี

รูปแบบของฤดูกาลหรือ Seasonal ซ่ึงจากทฤษฎีการพยากรณ์โดยอนุกรมเวลานั้น เทคนิคท่ี

เหมาะสมคือ เทคนิค Decomposition, Winters และ Regression จากนั้นผูว้ิจยัไดใ้ชเ้ทคนิคเหล่าน้ีท า

การพยากรณ์เพื่อหาค่า Error ท่ีเพื่อเปรียบเทียบทั้งน้ียงัไดใ้ช้เทคนิคการพยากรณ์อ่ืนๆ ร่วมดว้ย

ไดแ้ก่ วิธีค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA), วิธีปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลอยา่งง่าย (SES), วิธีปรับเรียบ

แบบเอก็ซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES) เพื่อเป็นการยนืยนัวา่วธีิใดจะใหค้่า Error ต ่าท่ีสุด  
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ภาพที ่4.3  กราฟแสดงรูปแบบของขอ้มูลจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve 
และกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve เปรียบเทียบกบัรูปแบบตามทฤษฎี 
 
  4.2.2.1  ผลการพยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ของกลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม S-curve 
และ SMEs โดยวิธีค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA) เม่ือใช้โปรแกรม Minitab ค านวณค่าพยากรณ์โดยวิธี
ค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี 3 เดือน ไดผ้ลดงัภาพท่ี 4.4 และ 4.5 
  ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวิธีค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA) ของกลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม      
S-curve  
                                                         Time        SME            MA       Predict     Error 

              1            321                *              *           * 
              2            300                *              *           * 
              3            331           317.333        *           * 

4            340   323.667  317.333    22.667 
5            324   331.667  323.667     0.333 

6            387   350.333  331.667    55.333 
7            427   379.333  350.333    76.667 
8            324   379.333  379.333   -55.333 
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9            554   435.000  379.333   174.667 
10           489   455.667  435.000    54.000 

              11           457   500.000  455.667     1.333 
12           336   427.333  500.000  -164.000 
13           318   370.333  427.333  -109.333 
14           293   315.667  370.333   -77.333 
15           341   317.333  315.667    25.333 
16           333   322.333  317.333    15.667 
17           361   345.000  322.333    38.667 
18           316   336.667  345.000   -29.000 
19           389   355.333  336.667    52.333 
20           358   354.333  355.333     2.667 
21           476   407.667  354.333   121.667 
22           312   382.000  407.667   -95.667 
23           362   383.333  382.000   -20.000 
24           318   330.667  383.333   -65.333 
25           271   317.000  330.667   -59.667 
26           254   281.000  317.000   -63.000 
27           368   297.667  281.000    87.000 
28           341   321.000  297.667    43.333 

              29           312   340.333  321.000    -9.000 
30           365   339.333  340.333    24.667 
31           319   332.000  339.333   -20.333 
32           373   352.333  332.000    41.000 
33           441   377.667  352.333    88.667 
34           316   376.667  377.667   -61.667 
35           320   359.000  376.667   -56.667 
36           380   338.667  359.000    21.000 
37           284   328.000  338.667   -54.667 
38           268   310.667  328.000   -60.000 
39           373   308.333  310.667    62.333 
40           271   304.000  308.333   -37.333 
41           348   330.667  304.000    44.000 
42           365   328.000  330.667    34.333 
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43           319   344.000  328.000    -9.000 
44           369   351.000  344.000    25.000 
45           454   380.667  351.000   103.000 
46           274   365.667  380.667  -106.667 
47           347   358.333  365.667   -18.667 
48           298   306.333  358.333   -60.333 

 

 
 
ภาพที ่4.4  ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve จริงกบั
ค่าพยากรณ์โดยวธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี 3 เดือน  
 
 ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA) ของกลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม 
SME  

Time      SME       MA    Predict     Error 
   1            321        *            *             * 
   2            300        *            *             * 
   3            331  317.333      *             * 

4            340  323.667  317.333    22.667 
5            324  331.667  323.667     0.333 
6            387  350.333  331.667    55.333 
7            427  379.333  350.333    76.667 
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8            324  379.333  379.333   -55.333 
9            554  435.000  379.333   174.667 
10           489  455.667  435.000    54.000 
11           457  500.000  455.667     1.333 

12           336  427.333  500.000  -164.000 
13           318  370.333  427.333  -109.333 
14           293  315.667  370.333   -77.333 
15           341  317.333  315.667    25.333 
16           333  322.333  317.333    15.667 
17           361  345.000  322.333    38.667 
18           316  336.667  345.000   -29.000 
19           389  355.333  336.667    52.333 
20           358  354.333  355.333     2.667 

21           476  407.667  354.333   121.667 
22           312  382.000  407.667   -95.667 
23           362  383.333  382.000   -20.000 
24           318  330.667  383.333   -65.333 
25           271  317.000  330.667   -59.667 
26           254  281.000  317.000   -63.000 
27           368  297.667  281.000    87.000 
28           341  321.000  297.667    43.333 
29           312  340.333  321.000    -9.000 
30           365  339.333  340.333    24.667 

31           319  332.000  339.333   -20.333 
32           373  352.333  332.000    41.000 
33           441  377.667  352.333    88.667 
34           316  376.667  377.667   -61.667 
35           320  359.000  376.667   -56.667 
36           380  338.667  359.000    21.000 
37           284  328.000  338.667   -54.667 
38           268  310.667  328.000   -60.000 
39           373  308.333  310.667    62.333 
40           271  304.000  308.333   -37.333 
41           348  330.667  304.000    44.000 
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42           365  328.000  330.667    34.333 
43           319  344.000  328.000    -9.000 
44           369  351.000  344.000    25.000 
45           454  380.667  351.000   103.000 
46           274  365.667  380.667  -106.667 
47           347  358.333  365.667   -18.667 
48           298  306.333  358.333   -60.333 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.5 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs จริงกบัค่า
พยากรณ์โดยวธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี 3 เดือน 
 
 จากภาพท่ี 4.4 และ 4.5 จะเห็นไดว้า่ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์มีความแตกต่างจากค่าท่ีได้
จริงอย่างมากสังเกตได้จากค่าความคลาดเคล่ือน จึงอาจตั้งข้อสังเกตได้ว่าการพยากรณ์โดยวิธี 
Moving Average ไม่เหมาะกบัการพยากรณ์จ านวนโรงงานในทั้ง 2 กลุ่มอุตสาหกรรม 
 4.2.3  ผลการพยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ของกลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม S-curve และ 
SMESs โดยวิธีปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลอย่างง่าย (SES) เม่ือใช้โปรแกรม Minitab ค านวณ
ค่าพยากรณ์โดยวธีิปรับเรียบเอก็ซ์โพเนนเชียลอยา่งง่าย ไดผ้ลดงัภาพท่ี 4.6 และ 4.7 
  ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวิธีปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลอยา่งง่าย (SES) ของ
กลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม S-curve  
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Time     S-Curve   Smooth  Predict     Error 

1             98  109.333  112.167  -14.1667 
2            100  107.467  109.333   -9.3333 
3            107  107.373  107.467   -0.4667 
4            130  111.899  107.373   22.6267 
5            108  111.119  111.899   -3.8987 
6            130  114.895  111.119   18.8811 
7            116  115.116  114.895    1.1049 
8             84  108.893  115.116  -31.1161 
9            137  114.514  108.893   28.1071 
10           131  117.811  114.514   16.4857 
11           104  115.049  117.811  -13.8115 
12            85  109.039  115.049  -30.0492 
13            79  103.031  109.039  -30.0393 

14            77   97.825  103.031  -26.0315 
15           101   98.460   97.825    3.1748 
16            89   96.568   98.460   -9.4601 
17            89   95.054   96.568   -7.5681 
18            81   92.244   95.054  -14.0545 
19           123   98.395   92.244   30.7564 
20           100   98.716   98.395    1.6051 

 21          139  106.773   98.716   40.2841 
  22          105  106.418  106.773   -1.7727 
 23           95  104.135  106.418  -11.4182 
 24           84  100.108  104.135  -20.1345 
 25           79   95.886  100.108  -21.1076 
26           81   92.909   95.886  -14.8861 

 27           104   95.127   92.909   11.0911 
28            94   94.902   95.127   -1.1271 
29            95   94.921   94.902    0.0983 
 30           121  100.137   94.921   26.0787 
 31          103  100.710  100.137    2.8629 

  32          118  104.168  100.710   17.2903 
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33           148  112.934  104.168   43.8323 
34           102  110.747  112.934  -10.9342 
35           106  109.798  110.747   -4.7473 
36           106  109.038  109.798   -3.7979 
37            89  105.031  109.038  -20.0383 

38           78   99.625  105.031  -27.0306 
39            94   98.500   99.625   -5.6245 
40            93   97.400   98.500   -5.4996 

 41           110   99.920   97.400   12.6003 
 42           130  105.936   99.920   30.0802 
 43            87  102.149  105.936  -18.9358 
 44           104  102.519  102.149    1.8514 
  45           119  105.815  102.519   16.4811 
 46            79  100.452  105.815  -26.8151 
 47           100  100.362  100.452   -0.4521 

                   48            96   99.489  100.362   -4.3617 
 

 
 

ภาพที ่4.6  ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve จริงกบั
ค่าวธีิปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลอยา่งง่าย 
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 ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวิธีปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลอยา่งง่าย (SES) ของ
กลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม SME 

Time         SME   Smooth  Predict    Error 
1            321  331.267  333.833  -12.833 
2            300  325.013  331.267  -31.267 
3            331  326.211  325.013    5.987 
4            340  328.969  326.211   13.789 
5            324  327.975  328.969   -4.969 
6            387  339.780  327.975   59.025 
7            427  357.224  339.780   87.220 
8            324  350.579  357.224  -33.224 
9            554  391.263  350.579  203.421 
10           489  410.811  391.263   97.737 
11           457  420.049  410.811   46.189 
12           336  403.239  420.049  -84.049 
13           318  386.191  403.239  -85.239 
14           293  367.553  386.191  -93.191 
15           341  362.242  367.553  -26.553 
16           333  356.394  362.242  -29.242 
17           361  357.315  356.394    4.606 
18           316  349.052  357.315  -41.315 
19           389  357.042  349.052   39.948 
20           358  357.233  357.042    0.958 
21           476  380.987  357.233  118.767 
22           312  367.189  380.987  -68.987 
23           362  366.151  367.189   -5.189 
24           318  356.521  366.151  -48.151 
25           271  339.417  356.521  -85.521 
26           254  322.334  339.417  -85.417 
27           368  331.467  322.334   45.666 

           28           341  333.373  331.467    9.533 
29           312  329.099  333.373  -21.373 
30           365  336.279  329.099   35.901 
31           319  332.823  336.279  -17.279 
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32           373  340.859  332.823   40.177 
33           441  360.887  340.859  100.141 
34           316  351.909  360.887  -44.887 
35           320  345.528  351.909  -31.909 
36           380  352.422  345.528   34.472 
37           284  338.738  352.422  -68.422 
38           268  324.590  338.738  -70.738 
39           373  334.272  324.590   48.410 
40           271  321.618  334.272  -63.272 
41           348  326.894  321.618   26.382 
42           365  334.515  326.894   38.106 
43           319  331.412  334.515  -15.515 
44           369  338.930  331.412   37.588 
45           454  361.944  338.930  115.070 
46           274  344.355  361.944  -87.944 
47           347  344.884  344.355    2.645 
48           298  335.507  344.884  -46.884 

 

 
 

ภาพที ่4.7 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs จริงกบัค่า
พยากรณ์โดยวธีิปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลอยา่งง่าย 
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 จากภาพท่ี 4.6 และ 4.7 จะเห็นไดว้่าค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ค่อนขา้งมีความแตกต่าง
จากค่าท่ีได้จริง โดยสังเกตไดจ้ากค่าความคลาดเคล่ือน การพยากรณ์โดยวิธี Single Exponential 
Smoothing แมจ้ะไดค้่าความคลาดเคล่ือนท่ีนอ้ยกวา่วิธี Moving Average  แต่อาจตั้งขอ้สังเกตไดว้า่
การพยากรณ์โดยวิธี Single Exponential Smoothing ยงัไม่เหมาะกบัการพยากรณ์จ านวนโรงงานใน
ทั้ง 2 กลุ่มอุตสาหกรรมเช่นกนั 
  4.2.3.1  ผลการพยากรณ์โดยวิธีปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES) เม่ือ
ใชโ้ปรแกรม Minitab ค านวณค่าพยากรณ์โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียล Double Exponential 
Smoothing ไดผ้ลดงัภาพท่ี 4.8 และ 4.9 
  ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวธีิปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES) ของ
กลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม S-Curve 

Time     S-Curve   Smooth  Predict     Error 
 1             98  104.435  106.044   -8.0442 
  2            100  103.176  103.970   -3.9699 
 3            107  103.441  102.552    4.4484 
 4            130  108.396  102.995   27.0051 
 5            108  108.824  109.030   -1.0298 
 6            130  113.533  109.416   20.5835 
7            116  115.159  114.949    1.0508 
8             84  110.094  116.617  -32.6174 
9            137  115.598  110.247   26.7528 

 10           131  119.657  116.821   14.1788 
 11           104  117.958  121.448  -17.4476 
 12            85  112.241  119.051  -34.0508 
 13            79  105.377  111.971  -32.9713 

 14            77   98.431  103.789  -26.7888 
15           101   96.817   95.771    5.2287 
16            89   93.293   94.366   -5.3665 
17            89   90.302   90.628   -1.6279 
18            81   86.258   87.572   -6.5720 

 19           123   91.211   83.264   39.7357 
 20           100   91.846   89.808   10.1924 

  21           139  100.480   90.850   48.1500 
  22           105  102.128  101.410    3.5901 
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 23            95  101.561  103.201   -8.2014 
24            84   98.645  102.307  -18.3065 
25            79   94.727   98.658  -19.6584 
26            81   91.363   93.954  -12.9535 
 27           104   92.857   90.072   13.9285 

                                                       28            94   92.498   92.123    1.8770 
29            95   92.471   91.839    3.1607 

 30           121   97.751   91.939   29.0612 
31           103   99.305   98.381    4.6192 

  32           118  103.695  100.119   17.8808 
 33           148  113.780  105.225   42.7749 
 34           102  114.017  117.021  -15.0209 
 35           106  114.525  116.657  -10.6566 
 36           106  114.591  116.739  -10.7390 
 37            89  110.900  116.375  -27.3753 
 38            78  104.871  111.589  -33.5893 
39            94  102.174  104.217  -10.2170 

                                                     40            93   99.488  101.110   -8.1104 
41           110  100.481   98.101   11.8992 
42           130  105.655   99.569   30.4310 
43            87  102.169  105.961  -18.9609 
44           104  102.173  101.716    2.2841 
45           119  105.249  101.811   17.1887 
46            79  100.260  105.575  -26.5751 
47           100   99.619   99.523    0.4768 
48            96   98.321   98.901   -2.9008 
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ภาพที ่4.8 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve จริงกบั
ค่าพยากรณ์โดยวธีิวธีิปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง 
 
 ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวธีิปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES) ของ
กลุ่มอุตสาหกรรมกลุ่ม SME 

Time         SME   Smooth  Predict     Error 
1            321  360.031  369.788   -48.788 
2            300  345.787  357.234   -57.234 
3            331  338.762  340.702    -9.702 
4            340  334.630  333.288     6.712 
5            324  328.340  329.425    -5.425 
6            387  335.734  322.918    64.082 
7            427  351.700  332.875    94.125 
8            324  346.885  352.606   -28.606 
9            554  388.118  346.647   207.353 
10           489  414.739  396.173    92.827 
11           457  432.606  426.508    30.492 
12           336  423.676  445.595  -109.595 
13           318  409.425  432.281  -114.281 
14           293  389.367  413.458  -120.458 
15           341  379.066  388.582   -47.582 
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16           333  367.702  376.378   -43.378 
17           361  362.823  363.279    -2.279 
18           316  349.847  358.309   -42.309 
19           389  352.713  343.641    45.359 
20           358  350.256  348.320     9.680 
21           476  372.201  346.251   129.749 
22           312  361.109  373.386   -61.386 
23           362  360.271  359.838     2.162 
24           318  350.869  359.087   -41.087 
25           271  332.633  348.042   -77.042 
26           254  312.179  326.724   -72.724 
27           368  316.289  303.361    64.639 
28           341  316.245  310.056    30.944 
29           312  311.400  311.250     0.750 
30           365  318.148  306.435    58.565 
31           319  316.221  315.526     3.474 
32           373  325.590  313.738    59.262 
33           441  348.582  325.477   115.523 
34           316  345.672  353.090   -37.090 
35           320  342.957  348.696   -28.696 
36           380  351.867  344.834    35.166 
37           284  340.920  355.150   -71.150 
38           268  326.686  341.358   -73.358 
39           373  333.951  324.189    48.811 
40           271  320.925  333.407   -62.407 
41           348  323.908  317.884    30.116 
42           365  330.657  322.071    42.929 
43           319  328.230  330.538   -11.538 
44           369  335.920  327.650    41.350 
45           454  360.395  336.993   117.007 
46           274  347.719  366.148   -92.148 
47           347  349.229  349.786    -2.786 
48           298  340.548  351.185   -53.185 
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ภาพที ่4.9 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม SMES จริงกบั
ค่าพยากรณ์โดยวธีิปรับเรียบแบบเอก็ซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง 
 
 จากภาพท่ี 4.8 และ 4.9 จะเห็นได้ว่าค่า ท่ีได้จากการพยากรณ์ด้วยวิธี  Double 
Exponential Smoothing ยงัมีค่าความคลาดเคล่ือนสูงเช่นเดียวกบัวิธี Single Exponential Smoothing 
จึงยงัไม่เหมาะกบัการพยากรณ์จ านวนโรงงานในทั้ง 2 กลุ่มอุตสาหกรรมเช่นกนั 
 4.2.3.2 ผลการพยากรณ์โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียลแบบวินเทอร์เม่ือใช้
โปรแกรม Minitab ค านวณค่าพยากรณ์โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียลแบบวินเทอร์รูปแบบการ
คูณ ไดผ้ลดงัภาพท่ี 4.10 และ 4.11  
 ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียลแบบวินเทอร์ ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมกลุ่ม S-Curve 

Time     S-Curve   Smooth  Predict     Error 
  1             98   86.114   91.683    6.3174 
  2            100   89.164   94.748    5.2521 

      3            107  122.544  129.955  -22.9553 
    4            130  108.691  114.321   15.6788 
    5            108  115.283  121.425  -13.4247 
  6            130  122.615  128.402    1.5980 
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7            116  120.671  126.156  -10.1560 
8             84  118.826  123.688  -39.6883 
9            137  142.478  146.509   -9.5091 
10           131  131.918  135.248   -4.2477 
11           104  126.816  129.798  -25.7982 
12            85  131.338  133.392  -48.3924 
13            79  114.231  114.341  -35.3411 
14            77   98.347   97.152  -20.1520 

  15           101  120.001  117.422  -16.4224 
 16            89  104.697  101.729  -12.7288 

17            89   90.948   87.760    1.2404 
18            81   89.912   86.704   -5.7045 
19           123   79.837   76.632   46.3680 
20           100   80.262   79.000   21.0002 

 21           139  108.504  107.954   31.0457 
 22           105  104.987  105.623   -0.6232 
23            95   98.990   99.564   -4.5638 
24            84   99.486   99.880  -15.8799 
25            79   99.081   98.835  -19.8346 
26            81   84.884   83.953   -2.9530 

  27           104  109.043  107.671   -3.6710 
28            94   94.152   92.814    1.1855 
29            95   86.747   85.544    9.4555 
30           121   86.499   85.683   35.3166 
31           103   94.326   94.934    8.0661 
32           118   88.870   89.726   28.2742 

33           148  124.786  127.385   20.6147 
34           102  116.662  119.700  -17.7001 
35           106  109.939  112.144   -6.1442 
36           106  114.432  116.454  -10.4536 
37            89  111.097  112.654  -23.6542 
38            78  102.681  103.262  -25.2620 
39            94  125.745  125.196  -31.1960 
40            93  100.436   98.919   -5.9187 
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41           110   93.972   92.286   17.7144 
42           130   98.292   97.289   32.7108 
43            87   98.774   99.064  -12.0640 
44           104   91.376   91.194   12.8058 
45           119  119.942  120.364   -1.3645 
46            79  104.809  105.131  -26.1309 
47           100   99.867   99.144    0.8563 
48            96  103.929  103.208   -7.2080 

 

 
 
ภาพที ่4.10 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve จริง
กบัค่าพยากรณ์โดยวธีิปรับเรียบเอก็ซ์โพเนนเชียลแบบวนิเทอร์รูปแบบการคูณ 
 
 ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวิธีปรับเรียบเอ็กซ์โพเนนเชียลแบบวินเทอร์ ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมกลุ่ม SME 

Time         SME   Smooth  Predict     Error 
1            321  276.468  287.558    33.442 
2            300  282.475  294.406     5.594 
3            331  388.669  404.654   -73.654 
4            340  312.449  322.898    17.102 
5            324  345.604  357.395   -33.395 
6            387  342.773  352.991    34.009 
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7            427  349.813  361.070    65.930 
8            324  353.936  367.076   -43.076 
9            554  455.812  470.330    83.670 
10           489  405.826  420.711    68.289 
11           457  449.265  467.486   -10.486 
12           336  468.871  486.805  -150.805 
13           318  449.690  461.411  -143.411 
14           293  390.363  395.761  -102.761 
15           341  499.833  501.549  -160.549 
16           333  390.254  386.342   -53.342 
17           361  377.656  371.578   -10.578 
18           316  353.835  347.609   -31.609 
19           389  336.024  328.649    60.351 
20           358  310.349  305.830    52.170 
21           476  416.507  413.305    62.695 
22           312  365.997  365.400   -53.400 
23           362  363.210  360.412     1.588 
24           318  341.918  339.325   -21.325 
25           271  344.345  340.804   -69.804 
26           254  297.146  291.388   -37.388 
27           368  372.866  363.340     4.660 
28           341  298.506  290.853    50.147 
29           312  315.910  309.981     2.019 
30           365  290.997  285.514    79.486 
31           319  302.257  299.946    19.054 
32           373  279.903  278.477    94.523 
33           441  399.780  402.945    38.055 
34           316  344.700  348.635   -32.635 
35           320  350.229  352.922   -32.922 
36           380  338.053  339.396    40.604 
37           284  337.738  340.622   -56.622 
38           268  315.701  316.294   -48.294 
39           373  398.088  396.350   -23.350 
40           271  319.100  316.923   -45.923 
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41           348  315.061  310.952    37.048 
42           365  321.444  318.792    46.208 
43           319  304.343  303.596    15.404 
44           369  294.714  294.589    74.411 
45           454  408.224  411.985    42.015 
46           274  337.531  341.900   -67.900 
47           347  350.766  352.532    -5.532 
48           298  356.194  357.760   -59.760 

 

 
 
ภาพที ่4.11 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs จริงกบั
ค่าพยากรณ์โดยวธีิปรับเรียบเอก็ซ์โพเนนเชียลแบบวนิเทอร์รูปแบบการคูณ 
 

 จากภาพท่ี 4.10 และ 4.11 จะเห็นได้ว่าค่าท่ีได้จากการพยากรณ์ด้วยวิธี Winter มีค่า
ความคลาดเคล่ือนต ่าว่าวิธี ทั้ ง 3 วิธีข้างต้นอย่างเห็นได้ชัด ท าให้ค่าท่ีได้จากการพยากรณ์มีค่า
ค่อนขา้งใกลเ้คียงกบัค่าจริง วิธี Winter จึงอาจจะสามารถใชส้ าหรับการพยากรณ์จ านวนโรงงานได ้
 4.2.3.3  ผลการพยากรณ์โดยวธีิแยกส่วนประกอบเม่ือใชโ้ปรแกรม Minitab ค านวณค่า
พยากรณ์โดยวธีิแยกส่วนประกอบ (Decomposition) ไดผ้ลดงัภาพท่ี 4.12 และ 4.13 
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 ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ โดยวิธีแยกส่วนประกอบ (Decomposition) ของกลุ่มอุตสาหกรรม
กลุ่ม S-Curve 

Time     S-Curve    Trend  Seasonal  Detrend  Deseason  Predict     Error 
1             98  109.699   0.80302  0.89335   122.039   88.091    9.9095 

2            100  109.428   0.77511  0.91385   129.013   84.819   15.1810 
3            107  109.156   1.00906  0.98025   106.039  110.146   -3.1458 
4            130  108.885   0.91729  1.19392   141.722   99.879   30.1209 
5            108  108.614   0.92403  0.99435   116.879  100.363    7.6374 
6            130  108.342   1.16134  1.19990   111.940  125.822    4.1776 
7            116  108.071   1.05054  1.07337   110.420  113.533    2.4672 
8             84  107.800   1.02740  0.77922    81.760  110.753  -26.7535 
9            137  107.529   1.40581  1.27408    97.452  151.165  -14.1653 
10           131  107.257   1.07186  1.22136   122.217  114.965   16.0349 
11           104  106.986   1.00567  0.97209   103.414  107.593   -3.5925 
12            85  106.715   0.84886  0.79652   100.134   90.586   -5.5858 
13            79  106.444   0.80302  0.74218    98.378   85.476   -6.4764 
14            77  106.172   0.77511  0.72524    99.340   82.296   -5.2957 

15           101  105.901   1.00906  0.95372   100.093  106.861   -5.8610 
16            89  105.630   0.91729  0.84257    97.025   96.893   -7.8930 
17            89  105.358   0.92403  0.84474    96.317   97.355   -8.3545 
18            81  105.087   1.16134  0.77079    69.747  122.042  -41.0419 
19           123  104.816   1.05054  1.17349   117.083  110.113   12.8870 
20           100  104.545   1.02740  0.95653    97.333  107.409   -7.4090 
21           139  104.273   1.40581  1.33304    98.875  146.589   -7.5889 
22           105  104.002   1.07186  1.00960    97.960  111.476   -6.4758 
23            95  103.731   1.00567  0.91583    94.465  104.319   -9.3188 
24            84  103.459   0.84886  0.81191    98.956   87.822   -3.8225 
25            79  103.188   0.80302  0.76559    98.378   82.862   -3.8623 
26            81  102.917   0.77511  0.78704   104.501   79.772    1.2275 
27           104  102.646   1.00906  1.01319   103.066  103.576    0.4239 
28            94  102.374   0.91729  0.91820   102.476   93.907    0.0931 
29            95  102.103   0.92403  0.93043   102.810   94.347    0.6535 
30           121  101.832   1.16134  1.18823   104.190  118.261    2.7387 
31           103  101.561   1.05054  1.01417    98.045  106.693   -3.6931 



51 
 

32           118  101.289   1.02740  1.16498   114.853  104.064   13.9356 
33           148  101.018   1.40581  1.46509   105.277  142.013    5.9875 
34           102  100.747   1.07186  1.01244    95.162  107.987   -5.9866 
35           106  100.475   1.00567  1.05498   105.403  101.045    4.9550 
36           106  100.204   0.84886  1.05784   124.874   85.059   20.9408 
37            89   99.933   0.80302  0.89060   110.831   80.248    8.7518 
38            78   99.662   0.77511  0.78265   100.630   77.249    0.7508 
39            94   99.390   1.00906  0.94577    93.156  100.291   -6.2913 
40            93   99.119   0.91729  0.93827   101.386   90.921    2.0791 

41           110   98.848   0.92403  1.11282   119.044   91.338   18.6615 
42           130   98.577   1.16134  1.31877   111.940  114.481   15.5192 
43            87   98.305   1.05054  0.88500    82.815  103.273  -16.2733 
44           104   98.034   1.02740  1.06086   101.227  100.720    3.2801 
45           119   97.763   1.40581  1.21723    84.648  137.436  -18.4361 
46            79   97.491   1.07186  0.81033    73.704  104.497  -25.4973 
47           100   97.220   1.00567  1.02859    99.436   97.771    2.2288 
48            96   96.949   0.84886  0.99021   113.093   82.296   13.7042 

 

 
 
ภาพที ่4.12 ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve จริง
กบัค่าพยากรณ์โดยวธีิแยกส่วนประกอบ 



52 
 

 ค่าท่ีได้จากการพยากรณ์ โดยวิธีแยกส่วนประกอบ (Decomposition) ของกลุ่ม
อุตสาหกรรมกลุ่ม SMEs 

 
Time         SME    Trend  Seasonal  Detrend  Deseason  Predict    Error 
1            321  380.324   0.82577  0.84402   388.730  314.059    6.941 
2            300  379.079   0.76350  0.79139   392.925  289.428   10.572 
3            331  377.834   1.07119  0.87605   309.001  404.733  -73.733 
4            340  376.588   0.89737  0.90284   378.887  337.937    2.063 
5            324  375.343   1.00400  0.86321   322.708  376.846  -52.846 
6            387  374.098   1.06892  1.03449   362.047  399.881  -12.881 
7            427  372.852   1.09801  1.14523   388.884  409.397   17.603 
8            324  371.607   1.02763  0.87189   315.287  381.876  -57.876 
9            554  370.362   1.36835  1.49584   404.867  506.784   47.216 
10           489  369.116   0.91904  1.32479   532.080  339.231  149.769 
11           457  367.871   1.04140  1.24228   438.834  383.100   73.900 
12           336  366.626   0.91482  0.91647   367.286  335.396    0.604 
13           318  365.380   0.82577  0.87033   385.097  301.718   16.282 
14           293  364.135   0.76350  0.80465   383.757  278.019   14.981 
15           341  362.890   1.07119  0.93968   318.337  388.725  -47.725 
16           333  361.644   0.89737  0.92079   371.086  324.527    8.473 
17           361  360.399   1.00400  1.00167   359.560  361.842   -0.842 
18           316  359.154   1.06892  0.87985   295.625  383.907  -67.907 
19           389  357.908   1.09801  1.08687   354.276  392.988   -3.988 
20           358  356.663   1.02763  1.00375   348.373  366.519   -8.519 
21           476  355.418   1.36835  1.33927   347.864  486.335  -10.335 
22           312  354.172   0.91904  0.88093   339.486  325.497  -13.497 
23           362  352.927   1.04140  1.02571   347.610  367.537   -5.537 
24           318  351.682   0.91482  0.90423   347.610  321.725   -3.725 
25           271  350.436   0.82577  0.77332   328.180  289.378  -18.378 
26           254  349.191   0.76350  0.72740   332.677  266.609  -12.609 
27           368  347.945   1.07119  1.05764   343.542  372.717   -4.717 
28           341  346.700   0.89737  0.98356   380.001  311.117   29.883 
29           312  345.455   1.00400  0.90316   310.756  346.838  -34.838 
30           365  344.209   1.06892  1.06040   341.466  367.933   -2.933 
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31           319  342.964   1.09801  0.93013   290.525  376.579  -57.579 
32           373  341.719   1.02763  1.09154   362.970  351.162   21.838 
33           441  340.473   1.36835  1.29526   322.286  465.887  -24.887 
34           316  339.228   0.91904  0.93153   343.839  311.763    4.237 
35           320  337.983   1.04140  0.94679   307.280  351.974  -31.974 
36           380  336.737   0.91482  1.12848   415.383  308.053   71.947 
37           284  335.492   0.82577  0.84652   343.923  277.038    6.962 
38           268  334.247   0.76350  0.80180   351.013  255.199   12.801 
39           373  333.001   1.07119  1.12012   348.210  356.709   16.291 
40           271  331.756   0.89737  0.81687   301.995  297.706  -26.706 
41           348  330.511   1.00400  1.05292   346.612  331.834   16.166 
42           365  329.265   1.06892  1.10853   341.466  351.959   13.041 
43           319  328.020   1.09801  0.97250   290.525  360.170  -41.170 
44           369  326.775   1.02763  1.12922   359.077  335.805   33.195 
45           454  325.529   1.36835  1.39465   331.787  445.438    8.562 
46           274  324.284   0.91904  0.84494   298.139  298.029  -24.029 
47           347  323.039   1.04140  1.07417   333.206  336.411   10.589 
48           298  321.793   0.91482  0.92606   325.748  294.382    3.618 

 

 
 
ภาพที ่4.13  ความสัมพนัธ์ระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานใหม่ ของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs จริงกบั
ค่าพยากรณ์โดยวธีิแยกส่วนประกอบ 
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 จากภาพท่ี 4.12 และ 4.13 จะเห็นไดว้า่ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์ดว้ยวิธี Decomposition 
มีค่าความคลาดเคล่ือนต ่าท่ีสุดจากทั้ง 5 วิธี ท าให้ค่าท่ีไดจ้ากการพยากรณ์มีค่าใกลเ้คียงกบัค่าจริง
มากท่ีสุด ดงันั้นวิธี Decomposition จึงสามารถน ามาใช้ส าหรับการพยากรณ์จ านวนโรงงานได้ดี
ท่ีสุด  
 
4.3  ผลการวดัค่าความคลาดเคลือ่นของการพยากรณ์ 
 โดยพิจารณาจากค่าเฉล่ียของค่าเฉล่ียเปอร์เซ็นต์ความคลาดเคล่ือนสัมบูรณ์ (MAPE) 
และค่าเฉล่ียของความเบ่ียงเบนสมบูรณ์ (MAD) ในช่วงเวลาเดียวกัน ซ่ึงมีผลการวิเคราะห์
เปรียบเทียบค่าความคลาดเคล่ือนของตวัแบบพยากรณ์ท่ีได ้จากวิธีพยากรณ์ทั้ง 5 วิธี ซ่ึงมีผลการ
วเิคราะห์ดงัตารางท่ี 4.1  
 
ตารางที ่4.1 ตารางการเปรียบเทียบค่าความคลาดเคล่ือนของการพยากรณ์ทั้ง 5 วธีิ 
 

วธีิการพยากรณ์ 
กลุ่มอุตสาหกรรม S-Curve กลุ่มอุตสาหกรรม SMES 

MAPE MAD MAPE MAD 

วธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี MA=3 16.683 17.289 15.58 54.41 

วธีิ SES 14.808 15.232 14.30 50.31 

วธีิ DES 15.991 16.503 15.66 55.11 

วธีิ Winter 9.620 9.763 10.18 34.37 

วธีิ Decomposition 8.572 8.641 7.23 25.77 

 

 จากผลการพยากรณ์ทั้ง 5 วธีิแลว้ขั้นตอนน้ีเป็นการเปรียบเทียบความคลาดเคล่ือนของ

การพยากรณ์ โดยใชเ้กณฑพ์ิจารณาค่า MAPE และค่า MAD ท่ีต ่าท่ีสุด โดยจะพิจารณาท่ีค่า MAPE 

ก่อน ถา้หากมีค่าเท่ากนั จึงจะพิจารณาท่ีค่า MAD เป็นล าดบัถดัไป ซ่ึงขอ้มูลขอกลุ่มอุตสาหกรรม S-

Curve วธีิพยากรณ์โดยวธีิแยกส่วนประกอบหรือ Decomposition มีค่า MAPE และ MAD ต ่าท่ีสุด 

คือ 8.572 และ 8.641 และขอ้มูลกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs มีค่า MAPE และ MAD ต ่าท่ีสุด คือ 7.23 

และ 25.77 เช่นเดียวกนั 
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4.4  ผลการวเิคราะห์การเลอืกท าเลทีต่ั้งของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใช้  Factor Rating 
 จากการเก็บขอ้มูลจากการสัมภาษณ์โดยใชแ้บบสอบถามแบ่งกลุ่มตวัอยา่งเป็น 2 กลุ่ม 
คือส่วนของผูอ้นุมติัอนุญาต จากผูบ้ริหาร, ผูเ้ช่ียวชาญท่ีปฏิบติังานเก่ียวขอ้งกบังานพิจาณาอนุญาต
การตั้งโรงงาน และส่วนขอผูข้อรับการอนุญาต หรือผูป้ระกอบการ ดงัน้ี 

- ผูอ้  านวยการกอง 
- ผูอ้  านวยการกลุ่ม อายรุาชการ 15 ปีข้ึนไป 
- วศิวกร ระดบัช านาญการพิเศษ อายรุาชการ 15 ปีข้ึนไป 
- ผูป้ระกอบกิจการโรงงานขนาด SMEs ท่ีด าเนินกิจการมาแลว้ไม่นอ้ยกวา่ 15 ปี 

 รวมทั้งส้ินกลุ่มละ 30 คน ซ่ึงขอ้มูลน้ีเป็นแหล่งขอ้มูลท่ีเช่ือถือได ้เน่ืองมาจากเป็นผูท่ี้มี
ประสบการณ์อยา่งนอ้ย 15 ปี ไดผ้ลการส ารวจ จากนั้นท าการก าหนดเกณฑ์การให้คะแนนส าหรับ
แต่ละท าเลในแต่ละปัจจยัดว้ยเกณฑด์งัน้ี 
 5  คะแนนส าหรับท าเลท่ีมีความเหมาะสมมากท่ีสุด 

 4  คะแนนส าหรับท าเลท่ีมีความเหมาะสมมาก 

 3  คะแนนส าหรับท าเลท่ีมีความเหมาะปานกลาง 

 2  คะแนนส าหรับท าเลท่ีมีความเหมาะนอ้ย 

 1  คะแนนส าหรับท าเลท่ีมีความเหมาะนอ้ยท่ีสุด 

 โดยส ารวจจากกลุ่มบุคคลเดิมอีกคร้ังดว้ยแบบสอบถามเพื่อพิจารณาเลือกท าเลท่ีตั้งท่ี

เหมาะสมกบัปัจจยันั้นๆ 
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ตารางที ่4.2 ผลการประเมินเพื่อหาน ้าหนกัของแต่ละปัจจยั 

 

ปัจจยัในการตดัสินใจ 
ความส าคญัมาก <----->  
ความส าคญันอ้ย รวมคะแนน ค่าน ้าหนกั 
5 4 3 2 1 

1 ปัจจยัราคาท่ีดิน 15 40 5 0 0 250 0.230202578 
2 ปัจจยัดา้นการขนส่ง 15 13 17 15 0 208 0.191528545 
3 ระบบสาธารณูปโภค 10 10 22 18 0 192 0.17679558 
4 ปัจจยัทางสังคมและชุมชน 0 10 8 42 0 148 0.136279926 

5 
ปัจจยัสิทธิประโยชน์ท่ีไดรั้บในเขต
อุตสาหกรรม 

48 12 0 0 0 288 0.26519337 

 

ตารางที ่4.3 ขอ้มูลผลการส ารวจความคิดเห็นในการเลือกท าเลดว้ยแต่ละปัจจยั 
 

ปัจจยัในการตดัสินใจ ค่าน ้าหนกั ท าเลท่ี 1 ท าเลท่ี 2 ท าเลท่ี 3 ท าเลท่ี 4 

1 ปัจจยัราคาท่ีดิน 0.230202578 57 64 65 33 

2 ปัจจยัดา้นการขนส่ง 0.191528545 52 59 61 24 

3 ระบบสาธารณูปโภค 0.17679558 50 56 56 56 
4 ปัจจยัดา้นสภาพแวดลอ้มในการท างาน 0.136279926 63 62 60 56 

5 
ปัจจยัสิทธิประโยชน์ท่ีไดรั้บในเขต
อุตสาหกรรม 

0.26519337 65 55 59 45 

 

 เม่ือไดค้่าคะแนนของแต่ละท าเลดว้ยปัจจยัต่างๆ จึงให้ค่าน ้ าหนกัของแต่ละปัจจยั จาก

คะแนนหลงัจากนั้นท าการถ่วงน ้ าหนกัท่ีได ้พบวา่สถานท่ีเป้าหมายท่ี 3 นิคมอุตสาหกรรมนวนคร

เป็นทางเลือกท่ีดีท่ีสุด อย่างไรก็ตาม จะเห็นได้ว่า การให้คะแนนหรือน ้ าหนักของแต่ละปัจจยัท่ี

เปล่ียนแปลงจะมีผลต่อการตดัสินใจ ดงันั้นการตดัสินใจเลือกท่ีตั้งโดยการจดัล าดบัความส าคญัของ

ปัจจยัจึงข้ึนอยูก่บัวจิารณญาณของผูป้ระกอบกิจการโรงงานในการท าการตดัสินใจเลือกดว้ยเช่นกนั 
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ตารางที ่4.4 ขอ้มูลผลการคะแนนการวเิคราะห์ท าเลท่ีตั้ง โดยวธีิ Location Factor Rating 
 

ปัจจยัในการตดัสินใจ ท าเลท่ี 1 ท าเลท่ี 2 ท าเลท่ี 3 ท าเลท่ี 4 
1 ปัจจยัราคาท่ีดิน 13.12 14.73 14.96 7.60 
2 ปัจจยัดา้นการขนส่ง 9.96 11.30 11.68 4.60 
3 ระบบสาธารณูปโภค 8.84 9.90 9.90 9.90 
4 ปัจจยัดา้นสภาพแวดลอ้มในการท างาน 8.59 8.45 8.18 7.63 

5 
ปัจจยัสิทธิประโยชน์ท่ีไดรั้บในเขต
อุตสาหกรรม 

17.24 14.59 15.65 11.93 

 
 รวมคะแนน 57.74 58.97 60.37 41.66 
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บทที ่5 
สรุปผล อภปิรายผลและข้อเสนอแนะ 

 
5.1  สรุปผลการวจัิย 
 การศึกษาเร่ืองการพยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve 

และ กลุ่มอุตสาหกรรม SMEs มีวตัถุประสงค์เพื่อคดัเลือกวิธีการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการ

พยากรณ์จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ในกลุ่มอุตสาหกรรม S-curve และกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs 

โดยเปรียบเทียบประสิทธิภาพแบบจ าลองในการพยากรณ์การตั้งโรงงานใหม่ด้วยเทคนิคการ

วิเคราะห์อนุกรมเวลา (Time Series Analysis) 5 แบบ และเพื่อศึกษาปัจจยัดา้นต่างๆ ท่ีมีผลต่อ

จ านวนการตั้งโรงงานใหม่ 

 การศึกษาน้ี ผู ้วิจ ัยได้ศึกษาข้อมูลอนุกรมเวลาจ านวนการตั้ งโรงงานใหม่ของ

อุตสาหกรรมแต่ละประเภท ท่ีเก็บรวบรวมตั้งแต่เดือนมกราคม มกราคม 2557 – ธันวาคม 2560 

ทั้งส้ิน 4 ปี เพื่อใช้ในการศึกษาหาตวัแบบพยากรณ์ท่ีเหมาะสมกบัแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรมคือ 

อุตสาหกรรม S-curve และอุตสาหกรรม SMEs ซ่ึงวิธีการพยากรณ์ท่ีน ามาใช ้คือ วิธีการพยากรณ์

โดยวธีิอนุกรมเวลาคือ วธีิค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (MA) วธีิปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียล (SES) วิธีปรับ

เรียบแบบเอ็กซ์โปเนนเชียลก าลงัสอง (DES) วิธีปรับเรียบวินเทอร์มีฤดูกาลเชิงบวกและเชิงคูณ 

(Winter’s method) วิธีแยกส่วนประกอบ (Decomposition Method) และค านวณค่าความ

คลาดเคล่ือน MAPE (Mean Absolute Percentage Error) และ MAD (Mean absolute deviation)  

 5.1.1  วธีิการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดและผลการพยากรณ์ล่วงหนา้ 

  ผลการศึกษาการพยากรณ์ทั้ง 5 วิธีโดยใชเ้กณฑ์พิจารณาค่า MAPE และค่า MAD ท่ีต ่า

ท่ีสุด โดยจะพิจารณาท่ีค่า MAPE ก่อน ถา้หากมีค่าเท่ากนั จึงจะพิจารณาท่ีค่า MAD เป็นล าดบัถดัไป 

ซ่ึงขอ้มูลของกลุ่มอุตสาหกรรม S-Curve วิธีพยากรณ์โดยวิธีแยกส่วนประกอบหรือ Decomposition 

มีค่า MAPE และ MAD ต ่าท่ีสุด คือ 8.572 และ 8.641 และขอ้มูลกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs มีค่า 

MAPE และ MAD ต ่าท่ีสุด คือ 7.23 และ 25.77 เช่นเดียวกนั 
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  จากการวิเคราะห์หาวิธีการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมกบัประเภทกลุ่มอุตสาหกรรมทั้งสอง

กลุ่มและน ามาพยากรณ์การตั้งโรงงานใหม่ เปรียบเทียบกับจ านวนการตั้งโรงงานท่ีเกิดข้ึนจริง 

ตั้งแต่เดือนมกราคม 2561 – ธนัวาคม 2561 และจากบทท่ี 4 ผูว้ิจยัไดว้ิเคราะห์ขอ้มูลจากชุดขอ้มูล

เห็นว่ารูปแบบของข้อมูลทั้ งสองกลุ่มอุตสาหกรรมดังกล่าวมีรูปแบบเป็นฤดูกาล เทคนิคการ

พยากรณ์ท่ีเหมาะสมไดแ้ก่เทคนิค Decomposition, Winters และ Regression ซ่ึงจากผลการพยากรณ์ 

เทคนิค Decomposition ให้ค่า Error ต ่าท่ีสุดซ่ึงสอดคลอ้งกบัทฤษฎีท่ีกล่าวมา จึงท าการพยากรณ์

การตั้งโรงงานใหม่ของทั้งสองกลุ่มอุตสาหกรรมไดผ้ลดงัตารางท่ี 5.1 

 

ตารางที ่5.1  แสดงขอ้มูลการเปรียบเทียบการพยากรณ์ดว้ยวธีิแยกส่วนประกอบ (Decomposition) กบั

ขอ้มูลท่ีเกิดข้ึนจริง ตั้งแต่ เดือน ม.ค. 2561 – ธ.ค. 2561 

 

 เดือน / ปี 

กลุ่มอุตสาหกรรม S-Curve กลุ่มอุตสาหกรรม SMEs 
ค่าท่ีไดจ้ากการ
พยากรณ์ ดว้ยวธีิ 
Decomposition 

ขอ้มูลการตั้ง
โรงงานท่ี
เกิดข้ึนจริง 

ค่าท่ีไดจ้ากการ
พยากรณ์ ดว้ยวธีิ 
Decomposition 

ขอ้มูลการตั้ง
โรงงานท่ี
เกิดข้ึนจริง 

ม.ค.-61 80 93 265 349 
ก.พ.-61 77 73 244 291 
มี.ค.-61 100 79 341 358 
เม.ย.-61 89 85 284 316 
พ.ค.-61 91 119 317 349 
มิ.ย.-61 114 114 336 391 
ก.ค.-61 103 96 344 311 
ส.ค.-61 101 117 320 393 
ต.ค.-61 105 113 284 399 
พ.ย.-61 98 92 321 384 
ธ.ค.-61 83 92 281 345 

  1179 1167 3761 4249 
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 เม่ือน าจ านวนโรงงานท่ีเกิดข้ึนจริงในปี พ.ศ. 2561 ของกลุ่มอุตสาหกรรม S-Curve 

รวมเท่ากบั 1,167 โรงงานมาเปรียบเทียบกบัขอ้มูลท่ีไดจ้ากการพยากรณ์คือ 1,179 โรงงานซ่ึงมี

ความคลาดเคล่ือนระหวา่งจ านวนการตั้งโรงงานจริงกบัขอ้มูลการพยากรณ์ เท่ากบั 12 โรงงาน หรือ

เท่ากับ 1.03 % ของจ านวนการตั้งโรงงานจริง และจ านวนโรงงานท่ีเกิดข้ึนจริงของกลุ่ม

อุตสาหกรรม SMEs รวมเท่ากบั 4,249 โรงงานมาเปรียบเทียบกบัขอ้มูลท่ีไดจ้ากการพยากรณ์คือ 

3,761 โรงงาน ซ่ึงมีความคลาดเคล่ือนระหว่างจ านวนการตั้งโรงงานจริงกบัขอ้มูลการพยากรณ์ 

เท่ากบั 488 โรงงาน หรือเท่ากบั 12.9 % ของจ านวนการตั้งโรงงานจริง 

 ดงันั้นจะพบวา่การวเิคราะห์เลือกวธีิการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลาท่ีจะน ามาใชใ้นการ

พยากรณ์ไดอ้ยา่งเหมาะสม จะไดผ้ลลพัธ์ท่ีใกลเ้คียงกบัจ านวนโรงงานท่ีจะเกิดข้ึนจริง จึงสรุปไดว้า่

การเลือกใชว้ิธีการพยากรณ์ท่ีเหมาะสมสามารถช่วยในการตดัสินใจในการวางแผนก าลงัคน และ

สามารถใช้เป็นแนวทางในการก าหนดนโยบาย และการวางแผนงานด้านอ่ืนๆ ท่ีจะเกิดข้ึนใน

อนาคตไดอ้ยา่งเหมาะสมอีกดว้ย 

 5.1.2  การวเิคราะห์การเลือกท าเลท่ีตั้งของกลุ่มอุตสาหกรรม SMEs โดยใช ้ Factor Rating 

  ผลการศึกษาได้ใช้เคร่ืองมือการจดัล าดบัความส าคญัของปัจจยั (Location Rating 

Factor) ซ่ึงเป็นวิธีท่ีใช้การประเมินข้อมูลเชิงคุณภาพท่ีได้จากการสัมภาษณ์ผูเ้ช่ียวชาญและ

ผู ้ประกอบการ เพื่อวิเคราะห์ท า เลท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการเลือกในการตั้ งโรงงานในกลุ่ม

อุตสาหกรรม SMEs ซ่ึงจากการด าเนินการศึกษาไดผ้ลดงัน้ี 

  ท าเลท่ี 1 นิคมอุตสาหกรรมบางปะอิน  57.74  คะแนน 

  ท าเลท่ี 2 นิคมอุตสาหกรรมบางปู 58.97  คะแนน 

  ท าเลท่ี 3 นิคมอุตสาหกรรมนวนคร 60.37  คะแนน 

  ท าเลท่ี 4 นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค 41.44 คะแนน 

 

5.2  ข้อเสนอแนะ 

 5.2.1   ศึกษาและเปรียบเทียบระหว่างท าเลท่ีตั้งท่ีมีลกัษณะทางการกายภาพและภูมิศาสตร์ท่ี

คลา้ยคลึงกนัเพิ่มเติม  

 5.2.2  ควรมีการศึกษาประเภทและขนาดธุรกิจขนาดอ่ืนๆ ในการเลือกท าเลท่ีตั้งว่ามีความ

ใกลเ้คียงกนัหรือไม่อยา่งไร 
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